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1. ЦЕЛЬ (ЦЕЛИ) ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1 получение обучающимися основных научно-практических знаний в области метрологии, стандартизации и

сертификации, необходимых для решения задач обеспечения единства измерений и контроля качества продукции

(услуг); получение обучающимися знаний, умений и навыков по метрологическому и нормативному обеспечению

разработки, производства, испытаний, эксплуатации и утилизации продукции, планирования и выполнения работ

по стандартизации и сертификации продукции и процессов разработки и внедрения систем управления качеством;

получение обучающимися знаний, умений и навыков по метрологической и нормативной экспертизе,

использованию современных информационных технологий при проектировании и применении средств и

технологий управления качеством.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП

Цикл (раздел) ОПОП: Б1.О

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Обучающийся должен обладать знаниями, умениями, навыками не ниже 1 уровня (низкого), полученными при

изучении следующих дисциплин:

2.1.2 Физика

2.1.3 Материаловедение. Технология конструкционных материалов

2.1.4 Метрология, стандартизация и сертификация

2.1.5 Компьютерное проектирование

2.1.6 Начертательная геометрия и инженерная графика

2.1.7 Теория механизмов и машин

2.1.8 Детали машин, основы конструирования и подъемно-транспортные машины

2.2 Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Сертификация и лицензирование сельскохозяйственной техники

2.2.2 Технология ремонта машин

2.2.3 Надежность технологических комплексов

2.2.4 Государственная итоговая аттестация

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ)

Способен использовать нормативные правовые акты и оформлять специальную документацию в профессиональной

деятельности

ОПК-2

ОПК-2.1 Владеет методами поиска и анализа нормативных правовых документов, регламентирующих различные аспекты

профессиональной деятельности в области сельского хозяйства

Наименование разделов и тем /вид

занятия/

ЛитератураЧасов Компетенции

(индикаторы)

Семестр /

Курс

Код

занятия

Инте

ракт.

Примечание

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

Раздел 1.

1.1 Взаимозаменяемость. Единая система

допусков и посадок /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.3Л3.

1

4 ОПК-2.15 2

1.2 Стандартизация точности

геометрических парамметров при

изготовлении и восстановлениии

деталей машин /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3Л3.1

4 ОПК-2.15 0

1.3 Основы расчета и выбора

посадок /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3Л3.1

4 ОПК-2.15 0

1.4 Расчет точности размеров, входящих

в размерные цепи /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3Л3.1

2 ОПК-2.15 0

1.5 Взаимозаменяемость резьбовых

соединений и зубчатых передач /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3Л3.1

Э1 Э2 Э5

2 ОПК-2.15 0

1.6 Единая система допусков и посадок.

Основные понятия и

определения /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3

Э1 Э2

4 ОПК-2.15 0
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1.7 Выбор посадок расчетным путем /Пр/ Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3

Э2

2 ОПК-2.15 0

1.8 Применение элементов теории

вероятности при расчете посадок /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3

2 ОПК-2.15 0

1.9 Расчет и выбор посадок

подшипников качения /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3

Э2

2 ОПК-2.15 0

1.10 Расчет и выбор посадок шпоночных

соединений /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3

Э2

2 ОПК-2.15 0

1.11 Расчет и выбор посадок шлицевых

соединений /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3

Э2

2 ОПК-2.15 0

1.12 Составление и расчет размерных

цепей /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3

Э2

2 ОПК-2.15 0

1.13 Выбор средств измерений /Лаб/ Л1.1Л2.2Л3.

2

2 ОПК-2.15 2

1.14 Установка регулируемых калибров на

заданный размер /Лаб/

Л1.1Л2.2Л3.

2

2 ОПК-2.15 2

1.15 Устройство и эксплуатация

штангенинструментов /Лаб/

Л1.1Л2.2Л3.

2

4 ОПК-2.15 0

1.16 Устройство и эксплуатация

микрометрических

инструментов /Лаб/

Л1.1Л2.2Л3.

2

4 ОПК-2.15 0

1.17 Устройство и эксплуатация

рычажных приборов /Лаб/

Л1.1Л2.2Л3.

2

2 ОПК-2.15 0

1.18 Устройство и эксплуатация

индикаторных приборов /Лаб/

Л1.1Л2.2Л3.

2

2 ОПК-2.15 0

1.19 Подготовка к лекциям, лабораторным

и практическим занятиям /Ср/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5

8 ОПК-2.15 0

1.20 Подготовка к контрольным

работам /Ср/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.3

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5

5 ОПК-2.15 0

1.21 Домашняя контрольная работа /Ср/ Л1.1

Л1.2Л2.3

Э1 Э2

20 ОПК-2.15 0

1.22  /Экзамен/ Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5

27 ОПК-2.15 0

5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

Рабочая программа дисциплины обеспечена фондом оценочных средств для проведения текущего контроля и

промежуточной аттестации. Содержание фонда оценочных средств представлено в Приложениях 1 и 2.
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6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

6.1. Рекомендуемая литература

6.1.1. Основная литература

Авторы, составители Заглавие Издательство,

годЛ1.1 Радкевич, Я.М.,

Схиртладзе, А.Г.

М.:Юрайт,

2020

Метрология, стандартизация и сертификация в 3 ч. Часть 1 Метрология

[Электронный ресурс]: учебник для академического бакалавриата

Режим доступа: https://urait.ru/bcode/451772

Л1.2 Радкевич, Я.М.,

Схиртладзе, А.Г.

М.:Юрайт,

2019

Метрология, стандартизация и сертификация в 3 ч.  Часть 2

Стандартизация [электронный ресурс]: учебник для академического

бакалавриата

Режим доступа: https://urait.ru/bcode/434427

6.1.2. Дополнительная литература

Авторы, составители Заглавие Издательство,

годЛ2.1 Пухаренко, Ю.В.,

Норин, В.А.

СПб.: Лань,

2017

Метрология, стандартизация и сертификация. Интернет-тестирование

базовых знаний [Электронный ресурс]: Учебное пособие

Режим доступа: https://e.lanbook.com/reader/book/91067/#1

Л2.2 Сергеев, А.Г.,

Терегеря, В.В.

М.: Юрайт,

2019

Метрология, стандартизация и сертификация в 2 ч. Часть 1 Метрология

[Электронный ресурс]: Учебник и практикум для академического

бакалавриата

Режим доступа: https://urait.ru/bcode/434574

Л2.3 Сергеев, А.Г.,

Терегеря, В.В.

М.: Юрайт,

2019

Метрология, стандартизация и сертификация в 2 ч. Часть 2 Стандартизация

и сертификация [Электронный ресурс]: учебник и практикум для

акдемического бакалавриата

Режим доступа: https://urait.ru/bcode/434575

6.1.3. Методические разработки

Авторы, составители Заглавие Издательство,

годЛ3.1 Гущин, С. Н.,

Подоплелов, С. А.

Киров: Вят.

ГСХА, 2010

Применение ЕСДП в курсовом и дипломном проектировании: учебно-

метод. пособие по выполнению конструктор. разработки диплом. проекта

для студентов инженер. фак.

Л3.2 Гущин, С. Н. Киров: Вят.

ГСХА, 2017

Технические измерения [Электронный ресурс]: учебно-метод. пособие для

подготовки обучающихся к выполнению лабораторных работ по разделу

«Метрология», осваивающим дисциплину «Метрология, стандартизация и

сертификация»

Режим доступа: http://46.183.163.35/MarcWeb2/Default.asp

6.2. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет"

Э1 Федеральное агентство по техническому регулированию и метрологии [Электронный ресурс] - Режим доступа:

https://www.gost.ru. Загл. с экрана

Э2 Библиотека ГОСТов и нормативных документов [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://libgost.ru.  Загл. с

экрана

Э3 Российский научно-технический центр информации по стандартизации, метрологии и оценке соответствия ФГУП

"Стандартинформ" [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.gostinfo.ru.  Загл. с экрана

Э4 ФГУП Российский научно-технический центр информации по стандартизации, метрологии и оценке соответствия

(ФГУП "СТАНДАРТИНФОРМ")[Электронный ресурс] - Режим доступа:http://www.vniiki.ru/default.aspx. Загл. с

экрана

Э5 Научная электронная библиотека [Электронный ресурс]. - Режим доступа: http://elibrary.ru/defaultx.asp. - Загл. с

экрана

6.3.1 Перечень программного обеспечения

6.3. Перечень информационных технологий

6.3.1.1 Операционная система семейства Windows (Windows Vista Business AO NL, MS Win Prof 7  AO NL, Win Prof 7

AOL NL, Win Home Bas 7 AOL NL LGG, Win Starter 7 AO NL LGG, Win SL 8 AOL NL LGG, Win Prof 8 AOL NL,

Win Home 10 All Languages Online Product Key License)

6.3.1.2 Приложения Office (MS Office Prof Plus 2007 AO NL, MS Office Prof Plus 2010 AO NL, MS Office 2013 OL NL, MS

OfficeStd 2016 RUS OLP NL Acdmc)

6.3.1.3 Антивирусное ПО Kaspersky Endpoint Security

6.3.1.4 Free Commander 2009/02b

6.3.1.5 Google Chrome 39/0/21/71/65

6.3.1.6 Opera 26/0/1656/24

6.3.1.7 Adobe Reader XI 11/0/09

6.3.2 Перечень информационных справочных систем и современных профессиональных баз данных
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6.3.2.1 Справочно-правовая система "Консультант Плюс"

6.3.2.2 Справочно-правовая система "Гарант"

6.3.2.3 Профессиональная база данных: Региональная база статистических данных «Кировской области» Режим доступа:

http://statkirov.ru/dg/dbinet.cgi

6.3.2.4 Профессиональная база данных: Электронный каталог ФГБОУ ВО Вятский ГАТУ Режим доступа:

http://46.183.163.35/MarcWeb2

7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

7.1 Описание материально-технической базы, необходимой для осуществления образовательного процесса по

дисциплине (модулю) представлено в Приложении 3.

8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

Освоение дисциплины проводится в форме аудиторных занятий и внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся.

При проведении аудиторных занятий предусмотрено применение следующих инновационных форм учебных занятий,

развивающих у обучающихся навыки командной работы, межличностной коммуникации, принятия решений, лидерские

качества: работа в малых группах; дискуссия; изучение и закрепление нового материала на интерактивной лекции;

использование общественных ресурсов, социальные проекты и другие внеаудиторные методы обучения; обсуждение и

разрешение проблем; деловые и ролевые игры; разбор конкретных ситуаций.

Количество часов занятий в интерактивных формах определено учебным планом.

Практическая подготовка при реализации дисциплины организуется путем проведения практических занятий и

лабораторных работ, предусматривающих участие обучающихся в выполнении отдельных элементов работ, связанных с

будущей профессиональной деятельностью.

Внеаудиторная самостоятельная работа осуществляется в следующих формах:

– самостоятельное изучение теоретического материала (тем дисциплины);

– подготовка к лекциям и практическим занятиям;

– выполнение контрольной домашней работы и иных индивидуальных заданий;

– подготовка к мероприятиям текущего контроля;

– подготовка к промежуточной аттестации.

При организации самостоятельной работы необходимо, прежде всего, обратить внимание на ключевые понятия, несущие

основную смысловую нагрузку в том или ином разделе учебной дисциплины.

1. Самостоятельное изучение тем дисциплины.

Для работы необходимо ознакомиться с учебным планом дисциплины и установить, какое количество часов отведено

учебным планом в целом на изучение дисциплины, на аудиторную работу с преподавателем на лекционных и

практических (семинарских), лабораторных занятиях, а также на самостоятельную работу. С целью оптимальной

самоорганизации необходимо сопоставить эту информацию с графиком занятий и выявить наиболее затратные по времени

и объему темы, чтобы заранее определить для себя периоды объемных заданий. Целесообразно начать работу с изучения

теоретического материала, основных терминов и понятий курса и с письменных ответов на индивидуальные и тестовые

задания.

2. Подготовка к лекционным и практическим занятиям.

Традиционной формой преподнесения материала является лекция. Курс лекций по предмету дает необходимую

информацию по изучению закономерностей и тенденций развития объекта и предмета исследования изучаемой

дисциплины. Лекционный материал рекомендуется конспектировать. Конспекты позволяют обучающемуся не только

получить больше информации на лекции, но и правильно его структурировать, а в дальнейшем - лучше освоить.

Цель практических (семинарских) занятий заключается в закреплении теоретического материала по наиболее важным

темам, в развитии у обучающихся навыков критического мышления в данной области знания, умений работы с учебной и

научной литературой, нормативными материалами. В ходе подготовки к практическому (семинарскому) занятию

обучающимся следует внимательно ознакомиться с планом, вопросами, вынесенными на обсуждение, досконально

изучить соответствующий теоретический материал, предлагаемую учебную методическую и научную литературу.

Рекомендуется обращение обучающихся к монографиям, статьям из специальных журналов, хрестоматийным выдержкам,

а также к материалам средств массовой информации по теме, что позволяет в значительной мере углубить проблему и

разнообразить процесс ее обсуждения.

Подготовка к лабораторным занятиям носит различный характер как по содержанию, так и по сложности исполнения.

Многие лабораторные занятия требуют большой исследовательской работы, изучения дополнительной научной

литературы. Прежде чем приступить к выполнению такой работы, обучающемуся необходимо ознакомиться обстоятельно

с содержанием задания, уяснить его, оценить с точки зрения восприятия и запоминания все составляющие его

компоненты. Результаты эксперимента, графики и т.д. следует стремиться получить непосредственно при выполнении

работы в лаборатории. Лабораторная работа считается выполненной только в том случае, когда отчет по ней принят. Чем

скорее составлен отчет после проведения работы, тем меньше будет затрачено труда и времени на ее оформление.

3. Выполнение домашней контрольной работы.

Контрольная работа является одним из основных видов самостоятельной работы, направленной на закрепление,

углубление и обобщение знаний по дисциплине. Целью выполнения контрольной работы является формирование навыков

самостоятельного творческого решения профессиональных задач. Задачами выполнения контрольной работы являются

систематизация, закрепление, углубление и расширение приобретенных обучающимся знаний, умений и навыков по

дисциплине. Обучающийся выполняет контрольную работу по утвержденной теме под руководством преподавателя.

4. Подготовка к мероприятиям текущего контроля.
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В конце изучения каждой темы может проводиться тематическая контрольная работа, которая является средством

текущего контроля оценки знаний. Подготовка к ней заключается в повторении пройденного материала и повторном

решении заданий, которые рассматривались на занятиях, а также в выполнении заданий для самостоятельной работы.

5. Подготовка к промежуточной аттестации.

Подготовка к экзамену является заключительным этапом изучения дисциплины и является средством промежуточного

контроля. Подготовка к экзамену предполагает изучение конспектов лекций, рекомендуемой литературы и других

источников, повторение материалов лабораторных и практических занятий. В процессе подготовки к экзамену выявляются

вопросы, по которым нет уверенности в ответе либо ответ обучающемуся не ясен. Данные вопросы можно уточнить у

преподавателя на консультации, которая проводится перед экзаменом.







стр. 3

Протокол от  "__" ____________________ 2025 г.  №  __

Зав. кафедрой   _______________________

материаловедения, сопротивления материалов и деталей машин

Рабочая программа пересмотрена, обсуждена и одобрена для исполнения в 2025-2026 учебном году на заседании кафедры

Визирование РПД для исполнения в очередном учебном году

Протокол от  "__" ____________________ 2024 г.  №  __

Зав. кафедрой   _______________________

материаловедения, сопротивления материалов и деталей машин

Рабочая программа пересмотрена, обсуждена и одобрена для исполнения в 2024-2025 учебном году на заседании кафедры

Визирование РПД для исполнения в очередном учебном году

Протокол от  "__" ____________________ 2023 г.  №  __

Зав. кафедрой   _______________________

материаловедения, сопротивления материалов и деталей машин

Рабочая программа пересмотрена, обсуждена и одобрена для исполнения в 2023-2024 учебном году на заседании кафедры

Визирование РПД для исполнения в очередном учебном году

Протокол от  "__" ____________________ 2022 г.  №  __

Зав. кафедрой   _______________________

материаловедения, сопротивления материалов и деталей машин

Рабочая программа пересмотрена, обсуждена и одобрена для исполнения в 2022-2023 учебном году на заседании кафедры

Визирование РПД для исполнения в очередном учебном году



стр. 4

1. ЦЕЛЬ (ЦЕЛИ) ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1 получение обучающимися основных научно-практических знаний в области метрологии, стандартизации и

сертификации, необходимых для решения задач обеспечения единства измерений и контроля качества продукции

(услуг); получение обучающимися знаний, умений и навыков по метрологическому и нормативному обеспечению

разработки, производства, испытаний, эксплуатации и утилизации продукции, планирования и выполнения работ

по стандартизации и сертификации продукции и процессов разработки и внедрения систем управления качеством;

получение обучающимися знаний, умений и навыков по метрологической и нормативной экспертизе,

использованию современных информационных технологий при проектировании и применении средств и

технологий управления качеством.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП

Цикл (раздел) ОПОП: Б1.О

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Обучающийся должен обладать знаниями, умениями, навыками не ниже 1 уровня (низкого), полученными при

изучении следующих дисциплин:

2.1.2 Физика

2.1.3 Материаловедение. Технология конструкционных материалов

2.1.4 Метрология, стандартизация и сертификация

2.1.5 Компьютерное проектирование

2.1.6 Начертательная геометрия и инженерная графика

2.1.7 Теория механизмов и машин

2.1.8 Детали машин, основы конструирования и подъемно-транспортные машины

2.2 Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Сертификация и лицензирование сельскохозяйственной техники

2.2.2 Технология ремонта машин

2.2.3 Надежность технологических комплексов

2.2.4 Государственная итоговая аттестация

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ)

Способен использовать нормативные правовые акты и оформлять специальную документацию в профессиональной

деятельности;

ОПК-2

ОПК-2.1 Владеет методами поиска и анализа нормативных правовых документов, регламентирующих различные аспекты

профессиональной деятельности в области сельского хозяйства

Наименование разделов и тем /вид

занятия/

ЛитератураЧасов Компетенции

(индикаторы)

Семестр /

Курс

Код

занятия

Инте

ракт.

Примечание

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

Раздел 1.

1.1 Взаимозаменяемость. Единая система

допусков и посадок /Лек/

Л1.2

Л1.1Л2.1Л3.

2

Э1 Э2 Э3 Э4

2 ОПК-2.13 0

1.2 Стандартизация точности

геометрических парамметров при

изготовлении и восстановлениии

деталей машин /Лек/

Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.1Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

2 ОПК-2.13 0

1.3 Основы расчета и выбора

посадок /Лек/

Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.1Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

2 ОПК-2.13 0

1.4 Выбор посадок расчетным путем /Пр/ Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.1

Э1 Э2 Э3 Э4

2 ОПК-2.13 0

1.5 Расчет и выбор посадок

подшипников качения, шпоночных и

шлицевых соединений /Пр/

Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.1

Э1 Э2 Э3 Э4

2 ОПК-2.13 0
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1.6 Составление и расчет размерных

цепей /Пр/

Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.1

Э1 Э2 Э3 Э4

2 ОПК-2.13 0

1.7 Устройство и эксплуатация

штангенинструментов /Лаб/

Л1.2Л2.2Л3.

1

Э1 Э2 Э3 Э4

2 ОПК-2.13 0

1.8 Устройство и эксплуатация

микрометрических

инструментов /Лаб/

Л1.2Л2.2Л3.

1

Э1 Э2 Э3 Э4

2 ОПК-2.13 0

1.9 Единая система допусков и посадок.

Основные понятия и

определения /Ср/

Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.1

Э1 Э2 Э3 Э4

8 ОПК-2.13 0

1.10 Выбор средств измерений /Ср/ Л1.2Л2.2Л3.

1

Э1 Э2 Э3 Э4

4 ОПК-2.13 0

1.11 Расчет точности размеров, входящих

в размерные цепи /Ср/

Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.1Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

4 ОПК-2.13 0

1.12 Взаимозаменяемость резьбовых

соединений и зубчатых передач /Ср/

Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.1Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

4 ОПК-2.13 0

1.13 Применение элементов теории

вероятности при расчете посадок /Ср/

Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.1

Э1 Э2 Э3 Э4

4 ОПК-2.13 0

1.14 Установка регулируемых калибров на

заданный размер /Ср/

Л1.2Л2.2Л3.

1

Э1 Э2 Э3 Э4

4 ОПК-2.13 0

1.15 Устройство и эксплуатация

рычажных и индикаторных

приборов /Ср/

Л1.2Л2.2Л3.

1

Э1 Э2 Э3 Э4

4 ОПК-2.13 0

1.16 Подготовка к лекциям, лабораторным

и практическим занятиям /Ср/

Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.2

Л2.1Л3.2

Л3.1

Э1 Э2 Э3 Э4

31 ОПК-2.13 0

1.17 Домашняя контрольная работа /Ср/ Л1.2

Л1.1Л2.1

Э1 Э2 Э3 Э4

20 ОПК-2.13 0

1.18  /Экзамен/ Л1.2

Л1.1Л2.3

Л2.2

Л2.1Л3.2

Л3.1

Э1 Э2 Э3 Э4

9 ОПК-2.13 0

5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

Рабочая программа дисциплины обеспечена фондом оценочных средств для проведения текущего контроля и

промежуточной аттестации. Содержание фонда оценочных средств представлено в Приложениях 1 и 2.

6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

6.1. Рекомендуемая литература

6.1.1. Основная литература

Авторы, составители Заглавие Издательство,

год
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Авторы, составители Заглавие Издательство,

годЛ1.1 Радкевич, Я.М.,

Схиртладзе, А.Г.

М.:Юрайт,

2019

Метрология, стандартизация и сертификация в 3 ч.  Часть 2

Стандартизация [электронный ресурс]: учебник для академического

бакалавриата

Режим доступа: https://urait.ru/bcode/434427

Л1.2 Радкевич, Я.М.,

Схиртладзе, А.Г.

М.:Юрайт,

2020

Метрология, стандартизация и сертификация в 3 ч. Часть 1 Метрология

[Электронный ресурс]: учебник для академического бакалавриата

Режим доступа: https://urait.ru/bcode/451772

6.1.2. Дополнительная литература

Авторы, составители Заглавие Издательство,

годЛ2.1 Сергеев, А.Г.,

Терегеря, В.В.

М.: Юрайт,

2019

Метрология, стандартизация и сертификация в 2 ч. Часть 2 Стандартизация

и сертификация [Электронный ресурс]: учебник и практикум для

акдемического бакалавриата

Режим доступа: https://urait.ru/bcode/434575

Л2.2 Сергеев, А.Г.,

Терегеря, В.В.

М.: Юрайт,

2019

Метрология, стандартизация и сертификация в 2 ч. Часть 1 Метрология

[Электронный ресурс]: Учебник и практикум для академического

бакалавриата

Режим доступа: https://urait.ru/bcode/434574

Л2.3 Пухаренко, Ю.В.,

Норин, В.А.

СПб.: Лань,

2017

Метрология, стандартизация и сертификация. Интернет-тестирование

базовых знаний [Электронный ресурс]: Учебное пособие

Режим доступа: https://e.lanbook.com/reader/book/91067/#1

6.1.3. Методические разработки

Авторы, составители Заглавие Издательство,

годЛ3.1 Гущин, С. Н. Киров: Вят.

ГСХА, 2017

Технические измерения [Электронный ресурс]: учебно-метод. пособие для

подготовки обучающихся к выполнению лабораторных работ по разделу

«Метрология», осваивающим дисциплину «Метрология, стандартизация и

сертификация»

Режим доступа: http://46.183.163.35/MarcWeb2/Default.asp

Л3.2 Гущин, С. Н.,

Подоплелов, С. А.

Киров: Вят.

ГСХА, 2010

Применение ЕСДП в курсовом и дипломном проектировании: учебно-

метод. пособие по выполнению конструктор. разработки диплом. проекта

для студентов инженер. фак.

6.2. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет"

Э1 Федеральное агентство по техническому регулированию и метрологии [Электронный ресурс] - Режим доступа:

https://www.gost.ru. Загл. с экрана

Э2 Библиотека ГОСТов и нормативных документов [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://libgost.ru.  Загл. с

экрана

Э3 Российский научно-технический центр информации по стандартизации, метрологии и оценке соответствия ФГУП

"Стандартинформ" [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.gostinfo.ru.  Загл. с экрана

Э4 Научная электронная библиотека [Электронный ресурс]. - Режим доступа: http://elibrary.ru/defaultx.asp. - Загл. с

экрана

6.3.1 Перечень программного обеспечения

6.3. Перечень информационных технологий

6.3.1.1 Операционная система семейства Windows (Windows Vista Business AO NL, MS Win Prof 7  AO NL, Win Prof 7

AOL NL, Win Home Bas 7 AOL NL LGG, Win Starter 7 AO NL LGG, Win SL 8 AOL NL LGG, Win Prof 8 AOL NL,

Win Home 10 All Languages Online Product Key License)

6.3.1.2 Приложения Office (MS Office Prof Plus 2007 AO NL, MS Office Prof Plus 2010 AO NL, MS Office 2013 OL NL, MS

OfficeStd 2016 RUS OLP NL Acdmc)

6.3.1.3 Антивирусное ПО Kaspersky Endpoint Security

6.3.1.4 Free Commander 2009/02b

6.3.1.5 Google Chrome 39/0/21/71/65

6.3.1.6 Opera 26/0/1656/24

6.3.1.7 Adobe Reader XI 11/0/09

6.3.1.8 Учебный комплект: пакет обновления до КОМПАС – 3D V15

6.3.2 Перечень информационных справочных систем и современных профессиональных баз данных

6.3.2.1 Справочно-правовая система "Консультант Плюс"

6.3.2.2 Справочно-правовая система "Гарант"

6.3.2.3 Профессиональная база данных: Региональная база статистических данных «Кировской области» Режим доступа:

http://statkirov.ru/dg/dbinet.cgi

6.3.2.4 Профессиональная база данных: Электронный каталог ФГБОУ ВО Вятский ГАТУ Режим доступа:

http://46.183.163.35/MarcWeb2
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7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

7.1 Описание материально-технической базы, необходимой для осуществления образовательного процесса по

дисциплине (модулю) представлено в Приложении 3.

8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

Освоение дисциплины проводится в форме аудиторных занятий и внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся.

При проведении аудиторных занятий предусмотрено применение следующих инновационных форм учебных занятий,

развивающих у обучающихся навыки командной работы, межличностной коммуникации, принятия решений, лидерские

качества: работа в малых группах; дискуссия; изучение и закрепление нового материала на интерактивной лекции;

использование общественных ресурсов, социальные проекты и другие внеаудиторные методы обучения; обсуждение и

разрешение проблем; деловые и ролевые игры; разбор конкретных ситуаций.

Количество часов занятий в интерактивных формах определено учебным планом.

Практическая подготовка при реализации дисциплины организуется путем проведения практических занятий и

лабораторных работ, предусматривающих участие обучающихся в выполнении отдельных элементов работ, связанных с

будущей профессиональной деятельностью.

Внеаудиторная самостоятельная работа осуществляется в следующих формах:

– самостоятельное изучение теоретического материала (тем дисциплины);

– подготовка к лекциям и практическим занятиям;

– выполнение контрольной домашней работы и иных индивидуальных заданий;

– подготовка к мероприятиям текущего контроля;

– подготовка к промежуточной аттестации.

При организации самостоятельной работы необходимо, прежде всего, обратить внимание на ключевые понятия, несущие

основную смысловую нагрузку в том или ином разделе учебной дисциплины.

1. Самостоятельное изучение тем дисциплины.

Для работы необходимо ознакомиться с учебным планом дисциплины и установить, какое количество часов отведено

учебным планом в целом на изучение дисциплины, на аудиторную работу с преподавателем на лекционных и

практических (семинарских), лабораторных занятиях, а также на самостоятельную работу. С целью оптимальной

самоорганизации необходимо сопоставить эту информацию с графиком занятий и выявить наиболее затратные по времени

и объему темы, чтобы заранее определить для себя периоды объемных заданий. Целесообразно начать работу с изучения

теоретического материала, основных терминов и понятий курса и с письменных ответов на индивидуальные и тестовые

задания.

2. Подготовка к лекционным и практическим занятиям.

Традиционной формой преподнесения материала является лекция. Курс лекций по предмету дает необходимую

информацию по изучению закономерностей и тенденций развития объекта и предмета исследования изучаемой

дисциплины. Лекционный материал рекомендуется конспектировать. Конспекты позволяют обучающемуся не только

получить больше информации на лекции, но и правильно его структурировать, а в дальнейшем - лучше освоить.

Цель практических (семинарских) занятий заключается в закреплении теоретического материала по наиболее важным

темам, в развитии у обучающихся навыков критического мышления в данной области знания, умений работы с учебной и

научной литературой, нормативными материалами. В ходе подготовки к практическому (семинарскому) занятию

обучающимся следует внимательно ознакомиться с планом, вопросами, вынесенными на обсуждение, досконально

изучить соответствующий теоретический материал, предлагаемую учебную методическую и научную литературу.

Рекомендуется обращение обучающихся к монографиям, статьям из специальных журналов, хрестоматийным выдержкам,

а также к материалам средств массовой информации по теме, что позволяет в значительной мере углубить проблему и

разнообразить процесс ее обсуждения.

Подготовка к лабораторным занятиям носит различный характер как по содержанию, так и по сложности исполнения.

Многие лабораторные занятия требуют большой исследовательской работы, изучения дополнительной научной

литературы. Прежде чем приступить к выполнению такой работы, обучающемуся необходимо ознакомиться обстоятельно

с содержанием задания, уяснить его, оценить с точки зрения восприятия и запоминания все составляющие его

компоненты. Результаты эксперимента, графики и т.д. следует стремиться получить непосредственно при выполнении

работы в лаборатории. Лабораторная работа считается выполненной только в том случае, когда отчет по ней принят. Чем

скорее составлен отчет после проведения работы, тем меньше будет затрачено труда и времени на ее оформление.

3. Выполнение домашней контрольной работы.

Контрольная работа является одним из основных видов самостоятельной работы, направленной на закрепление,

углубление и обобщение знаний по дисциплине. Целью выполнения контрольной работы является формирование навыков

самостоятельного творческого решения профессиональных задач. Задачами выполнения контрольной работы являются

систематизация, закрепление, углубление и расширение приобретенных обучающимся знаний, умений и навыков по

дисциплине. Обучающийся выполняет контрольную работу по утвержденной теме под руководством преподавателя.

4. Подготовка к мероприятиям текущего контроля.

В конце изучения каждой темы может проводиться тематическая контрольная работа, которая является средством

текущего контроля оценки знаний. Подготовка к ней заключается в повторении пройденного материала и повторном

решении заданий, которые рассматривались на занятиях, а также в выполнении заданий для самостоятельной работы.

5. Подготовка к промежуточной аттестации.

Подготовка к экзамену является заключительным этапом изучения дисциплины и является средством промежуточного

контроля. Подготовка к экзамену предполагает изучение конспектов лекций, рекомендуемой литературы и других

источников, повторение материалов лабораторных и практических занятий. В процессе подготовки к экзамену выявляются
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вопросы, по которым нет уверенности в ответе либо ответ обучающемуся не ясен. Данные вопросы можно уточнить у

преподавателя на консультации, которая проводится перед экзаменом.



 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

для проведения промежуточной аттестации по дисциплине 

Основы взаимозаменяемости и технические измерения 

 

Направление подготовки 35.03.06 Агроинженерия 

Направленность (профиль) программы «Автомобили и технические системы в агробизнесе» 

Квалификация бакалавр 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



1. Описание назначения и состава фонда оценочных средств 

 

Настоящий фонд оценочных средств (ФОС) входит в состав рабочей программы дисциплины «Основы 

взаимозаменяемости и технические измерения» и предназначен для оценки планируемых результатов обучения, 

характеризующих этапы формирования компетенций (п.2) в процессе изучения данной дисциплины. 

ФОС включает в себя оценочные материалы для проведения промежуточной аттестации в форме 

экзамена. 

ФОС разработан на основании: 

- федерального государственного образовательного стандарта высшего образования по направлению 
подготовки 35.03.06 Агроинженерия (уровень бакалавриата), утвержденного приказом Минобрнауки России от 

23.08.2017 N 813; 

- основной профессиональной образовательной программы высшего образования по направлению 

подготовки 35.03.06 Агроинженерия направленности (профилю) программы бакалавриата «Автомобили и 

технические системы в агробизнесе»; 

- Положения «О формировании фонда оценочных средств для проведения текущей, промежуточной и 

итоговой аттестации обучающихся по образовательным программам высшего образования». 

 

2. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения 

образовательной программы 

 

- ОПК-2: Способен использовать нормативные правовые акты и оформлять специальную 
документацию в профессиональной деятельности. 

 

Код 

формируе

мой 

компетен

ции 

Этапы формирования компетенции 

в процессе освоения образовательной программы 

Начальный Основной Заключительный 

ОПК-2 

Компьютерное 

проектирование, 

Начертательная 

геометрия и 

инженерная 

графика 

Основы взаимозаменяемости и 

технические измерения 

Эксплуатация машинно-тракторного 

парка 

Детали машин, основы 

конструирования и подъемно-
транспортные машины 

Производственная практика (Техно-

логическая практика (в 

сельскохозяйственных предприятиях)) 

Правоведение 

Инженерная экология 

Охрана труда на предприятиях АПК 

Производственная практика 

(Преддипломная практика) 

Государственная итоговая 
аттестация 

 

3. Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их 

формирования, описание шкал оценивания 

 

Код и 

наименование 

формируемых 

компетенций 

Код и наименование индикатора 

достижения формируемой компетенции 

Наименование 

контролируемых 

разделов и тем 

Наименование 

оценочного 

средства 

промежуточной 

аттестации 

ОПК-2. Способен 
использовать 

нормативные 

правовые акты и 

оформлять 

специальную 

документацию в 

профессиональной 

деятельности 

ОПК-2.1 Владеет методами поиска и 
анализа нормативных правовых 

документов, 

регламентирующих различные 

аспекты профессиональной 

деятельности в области 

сельского хозяйства 

Разделы 1 
содержания рабочей 

программы 

дисциплины 

Вопросы к 
экзамену 

 

Для оценки сформированности соответствующих компетенций по дисциплине «Основы 

взаимозаменяемости и технические измерения» применяется аналитическая четырехбалльная шкала 

оценивания: 

 



Шкала оценивания: 

№ 
Критерии 

оценивания 

Шкала оценивания 

неудовлетворител

ьно 
удовлетворительно хорошо отлично 

Описание показателя 

1 

Уровень усвоения 

обучающимся 

теоретических 

знаний и умение 

использовать их для 

решения 

профессиональных 

задач 

Низкий уровень 

усвоения 

материала. 

Продемонстрирова

но незнание 

значительной части 

программного 

материала  

Представлены 

знания только 

основного 

материала, но не 

усвоены его деталей 

Твердое знание 

материала 

Высокий уровень 

усвоения 

материала, 

продемонстрирова

но умение тесно 

увязывать теорию 

с практикой 

2 

Правильность 

решения 

практического 

задания с 

использованием 

нормативно - 

правовых актов, 

сети «Интернет» и 

современных 

информационных 

технологий 

Обучающийся 
неуверенно, с 

большими 

затруднениями 

выполняет 

практические 

работы 

Обучающийся 
испытывает 

затруднения при 

выполнении 

практических работ 

Обучающийся 
правильно 

применяет 

теоретические 

положения при 

решении 

практических 

вопросов и задач, 

владеет 

необходимыми 

навыками и 

приемами их 
выполнения 

Обучающийся 
свободно 

справляется с 

задачами, 

вопросами и 

другими видами 

применения 

знаний, причем не 

затрудняется с 

ответом при 

видоизменении 

заданий 

3 Логичность, 

обоснованность, 

четкость ответа на 

вопросы 

Существенные 

ошибки, нет 

ответов на 

дополнительные 

уточняющие 

вопросы 

Неточности в 

ответах, 

недостаточно 

правильные 

формулировки, 

нарушения 

логической 

последовательности 

в изложении 

программного 

материала. 

Грамотное и по 

существу 

изложение 

теоретического 

материала, не 

допуская 

существенных 

неточностей в 

ответе на вопрос 

Исчерпывающе 

последовательно, 

четко и логически 

стройно 

излагается 

теоретический 

материал 

4 Работа в течение 

семестра, наличие 
задолженности по 

текущему контролю 

успеваемости. 

Имеются 

многочисленные 
пропуски занятий, 

задолженность по 

текущему 

контролю знаний 

Имеются пропуски 

занятий, частичная 
задолженность по 

текущему контролю 

знаний 

Активная, 

Задолженность 
отсутствует 

Активная, 

Задолженность 
отсутствует 

 

4. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки 

сформированности компетенций в процессе освоения образовательной программы 

 

Типовые вопросы для тестирования остаточных знаний по дисциплине 

«Основы взаимозаменяемости и технические измерения» 

 

Свойство одних и тех же деталей, узлов или агрегатов машин, позволяющее устанавливать детали (узлы, 
агрегаты) в процессе сборки или заменять их без предварительной подгонки при сохранении всех требований, 

предъявляемых к работе узла, агрегата и конструкции в целом. 

+Взаимозаменяемость  

Внешняя взаимозаменяемость  

Полная взаимозаменяемость 

Внутренняя взаимозаменяемость 

 

Числовое значение линейной величины (диаметра, длины и т. п.) в выбранных единицах измерения. 

+размер 

номинальный размер 

действительный размер 
предельные размеры 



 

К какому виду относится размер геометрического элемента идеальной формы, определенной чертежом: 

+номинальный 

действительный 

предельный 

проходной 

 

Какое основное понятие взаимозаменяемости используется для определения положения поля допуска 

относительно нулевой линии? 
+основное отклонение 

допуск 

посадка 

предельный размер 

 

Верхний предельный размер – это 

+ наибольший допустимый размер размерного элемента 

наименьший допустимый размер размерного элемента 

размер, установленный измерением с допустимой погрешностью 

алгебраическая сумма действительного и номинального размера 

 

Для каких целей используют посадки с натягом? 
+для получения неподвижных неразъемных соединений 

для центрирования сменных деталей 

для подшипников скольжения 

 

Разность между максимальным и минимальным зазором или натягом – это… 

+допуск посадки 

погрешность 

допуск размера 

точность посадки 

 

Верхнее предельное отклонение – это 
+ алгебраическая разность между верхним предельным размером и номинальным размером 

больший из двух предельных размеров 

алгебраическая разность между наименьшим предельным и номинальным размерами 

алгебраическая разность между действительным и номинальным размерами 

 

Нижнее предельное отклонение – это 

+ алгебраическая разность между нижним предельным размером и номинальным размером 

алгебраическая разность между наибольшим предельным и номинальным размерами 

меньший из двух предельных размеров 

алгебраическая разность между действительным и номинальным размерами 

 
Нулевая линия – это 

+линия, соответствующая номинальному размеру 

линия, соответствующая наименьшему предельному размеру 

линия, соответствующая действительному размеру 

линия, соответствующая наибольшему предельному размеру 

 

Зазор – это 

+ разность между размерами отверстия и вала, когда диаметр вала меньше диаметра отверстия 

сумма допусков отверстия и вала, если размер отверстия больше размера вала 

разность размеров вала и отверстия после сборки, если размер вала больше размера отверстия 

разность размеров вала и отверстия до сборки, если размер вала больше размера отверстия 

 
Натяг – это 

+ разность размеров отверстия и вала до сборки, когда диаметр вала больше диаметра отверстия 

сумма размеров вала и отверстия до сборки, если размер вала больше размера отверстия 

разность размеров вала и отверстия до сборки, если размер вала меньше размера отверстия 

разность размеров вала и отверстия после сборки, если размер вала меньше размера отверстия 

 

Посадка с зазором – это 



+ посадка, при которой в соединении отверстия и вала всегда образуется зазор, т.е. нижний предельный размер 

отверстия больше или равен верхнему предельному размеру вала 

посадка, при которой в соединении отверстия и вала всегда образуется натяг, т.е. верхний предельный размер 

отверстия меньше или равен нижнему предельному размеру вала 

посадка, при которой поля допусков вала и отверстия частично либо полностью пересекаются 

посадка, при которой поле допуска вала и поле допуска отверстия находятся ниже нулевой линии 

 

Посадка с натягом – это 

+ посадка, при которой в соединении отверстия и вала всегда образуется натяг, т.е. верхний предельный размер 
отверстия меньше или равен нижнему предельному размеру вала 

посадка, при которой в соединении отверстия и вала всегда образуется зазор, т.е. нижний предельный размер 

отверстия больше или равен верхнему предельному размеру вала 

посадка, при которой поля допусков вала и отверстия частично либо полностью пересекаются 

посадка, при которой поле допуска вала и поле допуска отверстия находятся ниже нулевой линии 

 

Переходная посадка – это 

+ посадка, при которой в соединении отверстия и вала возможно получение как зазора, так и натяга 

посадка, при которой поле допуска вала соприкасается, либо находится выше поля допуска отверстия 

посадка, при которой поле допуска вала соприкасается, либо находится ниже поля допуска отверстия 

посадка, при которой поле допуска вала и поле допуска отверстия находятся ниже нулевой линии 

 
Посадки в системе отверстия – это 

+посадки, в которых различные зазоры и натяги получаются соединением различных валов с основным 

отверстием 

посадки, в которых различные зазоры получаются соединением различных валов с одним отверстием 

посадки, в которых различные переходные посадки получаются соединением различных валов с одним 

отверстием 

посадки, в которых различные натяги получаются соединением различных валов с одним отверстием 

 

Посадки в системе вала – это 

+посадки, в которых различные зазоры и натяги получаются соединением различных отверстий с основным 

валом 
посадки, в которых различные натяги получаются соединением различных отверстий с одним валом 

посадки, в которых различные зазоры получаются соединением различных отверстий с одним валом 

посадки, в которых различные переходные посадки получаются соединением различных отверстий с одним 

валом 

 

В каком из вариантов наибольший предельный размер равен номинальному размеру 

+10 –0,4 

8 +0,2 

27±0,1 

 

В каком из вариантов наименьший предельный размер равен номинальному размеру 
+66 +0,1 

85 –0,2 

27±0,1 

 

Величина, от которой отсчитываются отклонения – это... 

+номинальный размер 

предельный размер 

действительный размер 

размер на чертеже 

 

Величина размера, полученная в результате достоверного измерения – это... 

+действительный размер 
предельный размер 

номинальный размер 

размер на чертеже 

 

Размер, равный алгебраической сумме номинального размера и предельного отклонения –это... 

+предельный размер 

действительный размер 

номинальный размер 



размер на чертеже 

 

Верхнее предельное отклонение отверстия обозначается 

+ES 

EI 

ei 

es 

 

Нижнее предельное отклонение отверстия обозначается 
+EI 

ei 

ES 

Es 

 

Верхнее предельное отклонение вала обозначается 

+es 

ei 

ES 

EI 

 

Нижнее предельное отклонение вала обозначается 
+ei 

EI 

ES 

Es 

 

Отклонение, ближайшее к номинальному размеру – это... 

+основное отклонение 

действительное отклонение 

верхнее отклонение 

нижнее отклонение 

 
Алгебраическая разность между наибольшим предельным и номинальным размерами – это... 

+верхнее отклонение 

действительное отклонение 

нижнее отклонение 

допуск размера 

 

Алгебраическая разность между наименьшим предельным и номинальным размерами – это... 

+нижнее отклонение 

действительное отклонение 

верхнее отклонение 

допуск размера 
 

Разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами – это... 

+допуск размера 

действительное отклонение 

верхнее отклонение 

нижнее отклонение 

 

Положение поля допуска относительно номинального размера определяет 

+основное отклонение 

верхнее отклонение 

нижнее отклонение 

действительное отклонение 
 

Укажите действительный размер, который соответствует размеру по чертежу 40 +0,03 мм 

+40,025 

39,998 

39,950 

40,042 

 

Укажите действительный размер, который соответствует размеру по чертежу 40 -0,03 мм 



+40 

40,005 

40,01 

39,965 

 

Известно, что у вала номинального размера 20 мм один предельный размер равен 19,99 мм и одно предельное 

отклонение равно +15 мкм. Определить допуск вала, мкм 

+25 

15 
5 

35 

 

Отверстие номинального размера 12 мм имеет предельные размеры 12,005 и 12,02 мм. Чему равен допуск 

отверстия, мкм? 

+15 

25 

12 

7 

 

Разность между максимальным и минимальным зазором или натягом это 

+допуск посадки 
погрешность 

допуск размера 

точность 

действительное отклонение 

 

Чему равен допуск замыкающего звена размерной цепи при расчете методом полной взаимозаменяемости? 

+сумме допусков составляющих звеньев 

разности наибольшего и наименьшего звеньев 

половине суммы допусков составляющих звеньев 

максимальному допуску из всех допусков составляющих звеньев 

 
Какие звенья размерной цепи являются уменьшающими? 

+увеличение которых вызывает уменьшение замыкающего звена 

уменьшение которых вызывает уменьшение замыкающего звена 

увеличение которых вызывает увеличение замыкающего звена 

имеющие поле допуска с положительными отклонениями 

 

Какие звенья размерной цепи являются увеличивающими? 

+уменьшение которых вызывает уменьшение замыкающего звена 

увеличение которых вызывает уменьшение замыкающего звена 

уменьшение которых вызывает увеличение замыкающего звена 

имеющие поле допуска с положительными отклонениями. 
 

При селективной сборке увеличивается: 

+точность соединения 

величина допуска отверстия 

величина допуска вала 

произвольное количество групп сортировки 

 

К преимуществам селективной сборки относится: 

+уменьшение группового допуска 

увеличение незавершенного производства 

увеличение размерных групп 

введение дополнительного контроля 
 

Звено размерной цепи – это... 

+размер, который входит в состав размерной цепи 

звено, с которого начинается построение размерной цепи 

звено, которым завершается построение размерной цепи 

размер, компенсирующий погрешность изготовления 

 

Размерной цепью называется: 



+совокупность взаимосвязанных размеров, образующих замкнутый контур 

установление правильного соотношения линейных размеров 

правильное положение деталей относительно других деталей в изделии 

 

Как называются звенья, входящие в размерную цепь? 

+составляющие 

исходные 

замыкающие 

рядовые 
В посадках подшипников качения более плотная посадка должна быть назначена в соединении с 

+вращающимся кольцом 

наружным кольцом 

внутренним кольцом 

невращающимся кольцом 

 

На вращающемся кольце подшипника характер нагружения 

+циркуляционное 

колебательное 

местное 

ударное 

 
На невращающемся кольце подшипника характер нагружения 

+местное 

циркуляционное 

колебательное 

ударное 

 

Посадки шпонки с позами вала и ступицы выполняются в 

+системе вала 

системе отверстия 

комбинированной системе 

 
Резьба с мелким шагом: 

+М20×1,5–6Н 

М20–6Н 

М20–6g 

М20–4Н5Н 

 

Число 12 в условном обозначении резьбы М12–7g6g обозначает 

+наружный диаметр резьбы болта 

средний диаметр резьбы болта 

внутренний диаметр резьбы гайки 

шаг резьбы 
 

При реверсивных нагрузках соединения шпонки назначают: 

+плотное соединение 

свободное соединение 

нормальное соединение 

стандартное соединение 

 

Подшипники качения – это подшипники... 

+в которых относительное перемещение трущихся поверхностей сопровождается трением качения 

в которых относительное перемещение трущихся поверхностей сопровождается трением скольжения 

в которых относительное перемещение трущихся поверхностей не вызывает износа последних 

в которых относительное перемещение трущихся поверхностей не сопровождается выделением тепла 
 

Сколько классов точности установлено для подшипников качения? 

+ пять 

три 

четыре 

два 

 

Какая резьба применяется в крепежных соединениях 



+ метрическая 

трапецеидальная 

упорная 

дюймовая 

 

Чему равен угол профиля (град) для метрической резьбы 

+60 

55 

30 
45 

 

Что обозначает 1,5 в обозначении М12×1,5–6Н/6g 

+ шаг резьбы 

поле допуска гайки 

наружный диаметр 

внутренний диаметр 

 

Что обозначает буква М в обозначении М12×1,5–6Н/6g 

+ метрическая 

шаг резьбы 

поле допуска гайки 
дюймовая 

 

На чертеже предпочтительно проставлять высотный параметр 

+R а 

R z 

R max 

 

Параметр шероховатости, обозначающий высоту неровностей профиля по десяти точкам 

+Rz 

Rа 

Rmax 
Sm 

 

Указанный на чертеже параметр шероховатости поверхности  означает: 
+среднее арифметическое отклонение профиля 

наибольшую высоту профиля 

высоту неровностей профиля по десяти точкам 

средний шаг неровностей 

 

Указанный на чертеже параметр шероховатости поверхности означает  
+высоту неровностей профиля по десяти точкам 

наибольшую высоту профиля 

среднее арифметическое отклонение профиля 

средний шаг неровностей 

 

Отклонение профиля продольного сечения, при котором образующие непрямолинейны и диаметры 

уменьшаются от краёв к середине сечения – это... 
+седлообразность 

конусообразность 

бочкообразность 

овальность 

 

Отклонение профиля продольного сечения, при котором образующие непрямолинейны и диаметры 

увеличиваются от краёв к середине сечения – это... 

+бочкообразность 

седлообразность 

конусообразность 

овальность 

 
Совокупность неровностей поверхности с относительно малыми шагами, выделенную с помощью базовой 

длины называют 



+шероховатостью поверхности 

средней линией профиля 

базовой линией поверхности 

волнистостью 

 

Так обозначается допуск 

+цилиндричности 

биения 

симметричности 
параллельности 

 

 

Так обозначается допуск 

+круглости 

биения 

симметричности 

параллельности 

 

 

Так обозначается допуск 

+параллельности 

круглости 

цилиндричности 
симметричности 

 

 

Так обозначается допуск 

+ соосности 

параллельности 

цилиндричности 

симметричности 

 

 

Так обозначается допуск 

+ плоскостности 

соосности 
цилиндричности 

симметричности 

 

 

Так обозначается допуск 

+ перпендикулярности 

соосности 

цилиндричности 

симметричности 

 

 

Так обозначается допуск 

+ симметричности 
соосности 

цилиндричности 

плоскостности 

 

 

Так обозначается допуск 

+пересечения осей 

симметричности 

соосности 

плоскостности 

 

 

Так обозначается допуск 

+радиального биения 
симметричности 

соосности 

плоскостности 

 

 

Так обозначается допуск 

+наклона 

симметричности 

соосности 

 



цилиндричности 

плоскостности 

 

Так обозначается допуск 

+позиционный 

симметричности 

цилиндричности 

радиального биения 

 

 
На рисунке показан частный случай отклонения от круглости – это... 

+ овальность 

бочкообразность 

седлообразность 

 

 

На рисунке показан частный случай отклонения от круглости – это.. 

+ огранка 

бочкообразность 
седлообразность 

конусообразность 
 

 

 

На рисунке показан частный случай отклонения от профиля продольного 

сечения – это... 

+ конусообразность 

овальность 

бочкообразность 

седлообразность 

 

 

На рисунке показан частный случай отклонения от профиля продольного 

сечения – это... 

+ бочкообразность 
конусообразность 

овальность 

седлообразность 

 

 

На рисунке показан частный случай отклонения от профиля продольного 

сечения – это... 

+ седлообразность 

бочкообразность 

конусообразность 

овальность 
 

 
Знак шероховатости, при котором способ обработки поверхности не устанавливается 

+ 1 

2 

3 

4  

 

Знак шероховатости, при котором поверхность должна быть образована удалением слоя материала 

+ 2 

1 

3 

4  

 

Знак шероховатости, при котором поверхность не обрабатывается по данному чертежу 

+ 4 

1 

2 

3  



 

Штангенциркуль относится к средствам: 

+ абсолютного (непосредственного) измерения 

относительного измерения 

сравнительным 

двухмерным 

 

Микрометр относится к средствам: 

+ абсолютного (непосредственного) измерения 
относительного измерения 

сравнительным 

двухмерным 

 

Шаг резьбы микрометрического винта микрометра равен: 

+0,5мм 

1 мм 

1,5 мм 

2 мм 

 

Чему равно осевое перемещение микровинта микрометрических инструментов за один полный оборот 

барабана? 
+0,5 мм 

1,0 мм 

0,05 мм 

0,005 мм 

 

Для измерения отверстия Ø40 +0,025 , имеющего допустимую погрешность измерения δ = ± 0,007 мм, наиболее 

пригоден 

+ нутромер индикаторный повышенной точности, Δlim = ± 0,0045 мм 

нутромер микрометрический, Δlim = ± 0,02 мм 

штангенциркуль, Δlim = ± 0,13 мм 

оптиметр горизонтальный, Δlim = ± 0,0018 мм 
 

Для измерения вала Ø 40 -0,039, имеющего допустимую погрешность измерения δ = ± 0,01 мм наиболее 

пригоден: 

+микрометр, Δlim = ± 0,008 мм 

штангенциркуль, Δlim = ± 0,15 мм 

индикаторная скоба, Δlim = ± 0,012 мм 

оптиметр вертикальный, Δlim = ± 0,0013 мм 

 

Для измерения среднего диаметра резьбы винта применяются: 

+резьбовой микрометр (МВМ) 

трубный микрометр (МТ) 
зубомерный микрометр (МЗ) 

гладкий микрометр (МК) 

 

Вспомогательная шкала штангенциркуля называется 

+ нониусом 

штангой 

рамкой 

головкой 

 

К одномерным средствам измерения относится: 

+концевая мера 

калибр 
микрометр 

шаблон 

 

Для чего у микрометрических инструментов имеется трещоточное устройство? 

+для обеспечения при измерениях постоянного измерительного усилия 

для отсчета дробной части значения измеряемой величины 

для точной установки подвижных губок с необходимым измерительным усилием 

для отсчета целых миллиметров измеряемого размера 



 

Какой измерительный инструмент применяют для определения радиального и торцевого биения? 

+индикатор или измерительную головку: деталь устанавливают в центрах 

микрометр: измеряют взаимно перпендикулярные диаметры 

штангенциркуль: измеряют три диаметра 

индикаторный нутромер 

 

Укажите назначение индикаторного нутромера и его метод измерения 

+внутренние измерения прямым относительным контактным методом 
внутренние измерения прямым абсолютным контактным методом 

измерение глубин глухих отверстий и пазов прямым абсолютным методом 

измерение наружных поверхностей прямым относительным методом 

 

Каково назначение плоскопараллельных концевых мер длины? 

+поверка и настройка средств измерения, точная разметка 

измерение наружных размеров деталей относительным методом с отсчетом 0,01 мм 

контроль прямолинейности и плоскостности 

измерение внутренних размеров деталей абсолютным методом с отсчетом 0,01 мм 

 

 

Определите показания штангенциркуля 
+4,6 мм 

6 мм 

51 мм 

16 мм 
 

+56,3 мм 

3 мм 

70 мм 

62 мм 
 

+5,65 мм 

31 мм 
70 мм 

65 мм 

 

+18,6 мм 

42 мм 

70 мм 
60 мм 

 

 

Определите показания глубиномера 

+16,38 мм 

23,5 мм 

42 мм 

24 мм 

 

+16,88 мм 

23,5 мм 

42 мм 

24 мм 

 

 

Определите показания микрометра 

+8,37 мм 

10 мм 

37 мм 

43 мм 

 



+16,47 мм 

47 мм 

17 мм 

16 мм 
 

+14,87 мм 

37 мм 

18 мм 

43 мм 

 

 

Типовой экзаменационный билет 

по дисциплине «Основы взаимозаменяемости и технические измерения» 

для промежуточной аттестации в форме экзамена 

 

Билет №8 
по Метрологии, стандартизации и сертификации 

 

1. Взаимозаменяемость подшипников качения. 

2. Размерные цепи. Основные понятия. Основное уравнение, его следствия 

3. Назначение, настройка, измерение штриховыми инструментами 

 

Вопросы для подготовки к экзамену по дисциплине 

«Основы взаимозаменяемости и технические измерения» 

 

1. Взаимозаменяемость. 

2. Единая система допусков и посадок. 

3. Выбор посадок с зазором. 

4. Выбор посадок с натягом. 

5. Расчет переходных посадок. 

6. Допуски формы, ориентации, месторасположения и биения. 

7. Шероховатость. Волнистость. 

8. Размерные цепи. Основные понятия. Основное уравнение, его следствия. 

9. Методы решения размерных цепей. 
10. Взаимозаменяемость цилиндрических поверхностей. 

11. Взаимозаменяемость подшипников качения 

12. Взаимозаменяемость шпоночных соединений. 

13. Взаимозаменяемость шлицевых соединений. 

14. Взаимозаменяемость резьбовых соединений. 

15. Взаимозаменяемость зубчатых передач. 

16. Взаимозаменяемость конических соединений. 

17. Выбор средств измерений. 

18. Плоскопараллельные концевые меры длины. 

19. Калибры как средства измерения. 

20. Назначение, настройка и измерение штриховых инструментов. 
21. Назначение, настройка и измерение микрометрических инструментов. 

22. Назначение, настройка и измерение индикаторных приборов. 

23. Назначение, настройка и измерение рычажных приборов. 

 

5. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания сформированности 

компетенций 

 

Порядок организации и проведения промежуточной аттестации обучающегося, форма проведения, 

процедура сдачи зачета, сроки и иные вопросы определены Положением о порядке организации и проведения 

текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся. 

 Для подготовки к экзамену рекомендуется использовать лекционный и практический материал по 

дисциплине, литературные источники, электронные ресурсы, предусмотренные РПД, а также вопросы для 
подготовки к экзамену; 

 при подготовке к экзамену обучающийся отмечает наиболее трудные вопросы, по которым получает 

разъяснения преподавателя во время консультации; 

 время и место проведения экзамена указывается в расписании консультаций и экзаменов по 

дисциплине; 

 экзамен проводится в устной форме; 



 время для подготовки ответов на вопросы, указанные в экзаменационном билете, ограничено (не 

более 60 минут); 

 по результатам ответов выставляется оценка согласно установленной шкале оценивания; 

 в случае получения неудовлетворительной оценки, пересдача экзамена производится согласно 

расписанию пересдачи экзаменов, составленного деканатом в соответствии с Положением о порядке 

организации и проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся. 

 



Приложение 2 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 
для проведения текущего контроля успеваемости по дисциплине 

Основы взаимозаменяемости и технические измерения 

 

Направление подготовки 35.03.06 Агроинженерия 

Направленность (профиль) программы «Автомобили и технические системы в агробизнесе» 

Квалификация бакалавр 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

  



1. Описание назначения и состава фонда оценочных средств 

 

Настоящий фонд оценочных средств (ФОС) входит в состав рабочей программы дисциплины «Основы 

взаимозаменяемости и технические измерения» и предназначен для оценки планируемых результатов обучения в 

процессе изучения данной дисциплины. 

 

2. Перечень компетенций, формируемых при изучении дисциплины 

 

- ОПК-2: Способен использовать нормативные правовые акты и оформлять специальную документацию в 
профессиональной деятельности. 

 

3. Банк оценочных средств 

 

Для оценки действий, характеризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения 

дисциплины «Основы взаимозаменяемости и технические измерения» используются следующие оценочные 

средства: 

 

Код и 

наименование 

формируемых 

компетенций 

Код и наименование индикатора 

достижения формируемой 

компетенции 

Критерии 

оценивания 

Наименование 

контролируемых 

разделов и/или 

тем в 
соответствии с 

содержанием 

РПД 

Наименование 

оценочного 

средства 

текущей 
аттестации 

ОПК-2: 

Способен 

использовать 

нормативные 

правовые акты и 

оформлять 

специальную 

документацию в 

профессиональн

ой деятельности 

ОПК-2.1 Владеет методами 

поиска и анализа 

нормативных правовых 

документов, 

регламентирующих 

различные аспекты 

профессиональной 

деятельности в области 

сельского хозяйства 

- Полнота знаний 

контролируемого 

материала 

- Логичность, 

обоснованность, 

четкость ответа на 

вопросы 

Раздел 1 рабочей 

программы 

дисциплины 

Контрольные 

работы №1 и 

№2 

Выполнение 

лабораторных 

работ по 

Техническим 

измерениям 

Домашняя 

контрольная 

работа 

Основам 
взаимозаменяе

мости 

 

Контрольная работа 

 

Текущий контроль в форме контрольной работы предназначен для оценки теоретических знаний 

обучающихся очной формы обучения по разделу «Взаимозаменяемость». 

Результаты текущего контроля оцениваются по аналитической четырехбалльной шкале оценивания. 

 

Шкала оценивания: 

Шкала оценивания Показатели оценивания 

Отлично Оценка «отлично» выставляется, если дано 5 правильных ответов. 

Хорошо Оценка «хорошо» выставляется, если дано 4 правильных ответа. 

Удовлетворительно Оценка «удовлетворительно» выставляется, если дано 3 правильных ответа. 

Неудовлетворительно 
Оценка «неудовлетворительно» выставляется, если дано 2 и менее правильных 

ответа. 

 

Типовые задания для контрольной работы 

для проведения текущего контроля знаний 

 

Примеры типовых контрольных работ представлены ниже: 

 



 
 

 
 



Методические материалы, определяющие процедуру оценивания 

 

Процедура оценивания знаний, умений и навыков при проведении текущего контроля знаний путем 

проведения контрольных работ обучающихся: 

 контрольная работа №1 проводиться на практическом занятии № 3, а контрольная работа №2 

проводиться на практическом занятии № 4 6ого семестра. 

 процедура оценивания проводится в аудитории академии во время практических занятий. В случае 

отсутствия обучающегося по уважительной причине контрольная работа проводится во время следующего 

практического занятия или консультации. 

 обучающийся получает типовой билет с вопросами. 

 на выполнение заданий отводится 10-15 минут. 

 оценка проводится посредством аналитической четырехбалльной шкалы. 

В результате проведенного тестирования определяется уровень знаний, умений и навыков по указанному 

разделу дисциплины. 

 

Домашняя контрольная работа 

по дисциплине «Основы взаимозаменяемости и технические измерения» 

 

Текущий контроль в форме домашней контрольной работы предназначен для оценки компетенций, 

полученных при изучении материала обучающимися очной и заочной формы обучения по дисциплине: «Основы 
взаимозаменяемости и технические измерения». 

Результаты текущего контроля в форме домашней контрольной работы оцениваются посредством 

интегральной двухуровневой шкалы: 

 

Типовые задания для домашней контрольной работы 

для проведения текущего контроля знаний 

 

Типовые задания для домашней контрольной работы, а также примеры выполнения домашней 

контрольной работы, включая справочные материалы, изложены в методических указаниях Л3.2 рабочей 
программы дисциплины. 

 

Методические материалы, определяющие процедура оценивания 

 

Процедура оценивания компетенций при проведении текущей аттестации в форме домашней контрольной 

работы определяется следующими методическими указаниями: 

 выполнение домашней контрольной работы (ДКР) осуществляется в соответствии с вариантом, 

назначаемым преподавателем; 

Домашняя контрольная работа должна включать следующие разделы: 

 Титульный лист; 

 Оглавление; 
 Введение; 

 Основная часть; 

 Заключение; 

 Библиографический список 

 ДКР принимается для очной формы обучения в сброшюрованном печатном виде на листах формата А4 

(210*297), для заочной формы обучения допускается сдача контрольной работы в тетради. 

 Осуществляется проверка ДКР, указываются замечания, требующие доработки. Если замечаний нет, на 

титуле отчета прописывается «К защите». В противном случае на титуле отчета прописывается «На доработку» и 

выдается обучающемуся. В журнале преподаватель делает соответствующие записи. 

 Затем осуществляется защита ДКР в режиме «Вопрос-Ответ» по содержанию ДКР. (Повторная 

распечатка ДКР после доработки замечаний не требуется.). 

 

Тетрадь для лабораторных работ 

по техническим измерениям 

Шкала оценивания Показатели оценивания 

Зачтено 

Работа выполнена в полном объеме и в соответствии с выданным заданием. 
Посадки выбраны и назначены верно. 

Вопросы теоретического содержания раскрыты полностью. 

Обучающийся дал развернутые ответы на все вопросы, предусмотренные заданием. 

Не зачтено 

Выполнен не свой вариант задания. 

Неправильно назначены посадки. 

Вопросы теоретического содержания не раскрыты. 

Обучающийся не дал развернутый ответ на вопрос. 



Текущий контроль в форме тетради для лабораторных работ позволяет оценить освоенные компетенции 

при использовании средств измерений по техническим измерениям для обучающихся очной формы обучения. 

Результаты текущего контроля оцениваются посредством интегральной (целостной) двухуровневой 

шкалы. 

Шкала оценивания: 

Шкала 

оценивания 
Показатели оценивания 

Зачтено 

- Изучены назначение, устройство, настройка конкретного средства измерения в 

соответствии с требованиями проведения лабораторных работ. 

- В соответствии с требуемой точностью произведены измерения, правильно определены 

основные параметры и характеристики испытуемого объекта, сделаны выводы о годности 
деталей машин. 

- Правильно и в соответствии с общими указаниями оформлен отчет в журнале 

лабораторных работ. 

- Даны правильные ответы на контрольные вопросы. 

Не зачтено 

- Обнаружены пробелы в знании устройства и принципа работы средства измерения. 

- Некоторые параметры и характеристики при измерении выполнены неверно. 

- Отчет по лабораторной работе не отвечает установленным требованиям к его 

оформлению. 

- Даны неверно ответы на контрольные вопросы. 

Перечень лабораторных работ и формы отчетов представлены в тетради по «Техническим измерениям». 

Типовая форма отчета лабораторной работы (работа №3) представлена ниже: 

Работа №3 «Штриховые инструменты» 

 
Таблица 3.1 - Характеристики инструментов 

Наименование 

инструмента 

Тип, 

модель 

Завод – 

изготовитель 

Пределы 

измерения 

Цена деления 

шкалы нониуса 

Штангенциркуль      

Штангенглубиномер      

Штангенрейсмас      

Штангензубомер      

Угломер      

     

 

1. Измерение штангенциркулем: 

а) измерить наружные размеры детали 

(количество необходимых измерений ______) 

 

 
 

Рисунок 3.1 - Схема измерения детали 

Таблица 3.2 - Результаты измерения штангенциркулем наружных размеров 

Размер детали по 

чертежу 

Измеренные размеры детали 

Заключение 

о годности детали 

Пояса обмеров 

I -I II – II III – III 

направление обмеров 

А-А Б-Б А-А Б-Б А-А Б-Б 

        

        

        

 

б) измерить внутренние размеры детали 

(количество необходимых измерений ______ ) 
 

 

Рисунок 3.2 - Схема измерения детали 

Таблица 3.3 - Результаты измерения штангенциркулем внутренних размеров 

Размеры детали 

по чертежу 

Измеренные размеры детали Заключение 

о годности детали А-А Б-Б 



    

 

2. Измерение штангенглубиномером: измерить высоту выточек детали (количество необходимых 

измерений ______) 

 

 

 
Рисунок 3.3 - Эскиз детали с измеряемыми размерами 

 

Таблица 3.4 - Результаты измерения штангенглубиномером 

Размеры детали 

по чертежу 

Измеренные размеры 

детали 

Заключение 

о годности детали 

   

   

3. Измерение штангенрейсмасом: измерить радиус кривошипа коленчатого вала 

(количество необходимых измерений ______) 

 

 
 

Рисунок 3.4 - Схема измерения детали 

 

Таблица 3.5 - Результаты измерения штангенрейсмасом 

Величина радиуса 

кривошипа по 

чертежу 

Отсчет по прибору 

радиус 

кривошипа 

Заключение 

о годности 

детали 

диаметр 

шатунной 

шейки Dшш 

диаметр 

коренной 

шейки Dкш 

размер М 

      

      

 

4. Измерение штангензубомером: измерить толщину трех зубьев, расположенных под углом 120о у 

цилиндрического зубчатого колеса по постоянной хорде 

 

Таблица 3.6 - Данные о проверяемом колесе 

Число 

зубьев 

Диаметр 

окружности 

выступов 

Модуль 

Установочный 

размер 

штангензубомера 

Номинальная 

толщина зуба 

Отклонения толщины 

зуба по ГОСТ 1613-56 

верхнее нижнее 

     +0,02 -0,02 

       

 

Таблица 3.7 - Результаты измерения штангензубомером 

№ зуба 
Толщина зубьев Отклонения толщины зубьев Заключение 

о годности детали 1 2 1 2 

      

      

      

 

5. Измерение угломерами с нониусной шкалой: измерить углы детали 
(количество необходимых измерений ______ ) 

 

 

 

 

 

Рисунок 3.5 - Эскиз детали с измеряемыми размерами 

 



Таблица 3.8 - Результаты измерения угломерами 

Обозначение 

измеряемого угла 

Измерение угломером 

Результат 

измерения 
угломером 

УМ УН 

Показания Показания 

по шкале 

отсчета 

по шкале 

нониуса 

по шкале 

отсчета 

по шкале 

нониуса УМ УН 

 
 

      

 

 
      

 

 
      

 

 

Работу выполнил___________________     Работу проверил______________________ 
Дата___________ 

 

Методические материалы, определяющие процедуру оценивания 

Требования к структуре и оформлению отчета по лабораторной работе, процедура защиты размещены в 

учебно-методических пособиях Л3.3. 

Процедура оценивания освоения компетенций при проведении текущего контроля в форме журнала 

лабораторных работ определяется следующими методическими указаниями: 

 выполнение лабораторной работы проводится в аудитории, оснащенной лабораторным оборудованием; 

 лабораторные работы выполняются звеньями, причем каждый обучающийся ведет записи измерений и 

наблюдений, а также проводит расчеты самостоятельно; 

 отчет по лабораторной работе оформляется в журнале лабораторных работ по установленной форме; 

 отчет должен быть закончен в лаборатории, в отдельных случаях оформление может быть выполнено 
дома; 

 отчет по работе с аккуратно выполненными рисунками, графиками, заполненными формами 

предъявляется преподавателю; 

 защита отчета по лабораторной работе осуществляется в установленное время или в часы консультации; 

 при защите обучающийся отвечает на контрольные вопросы; 

 если отсутствуют замечания по оформлению отчета и обучающийся дает правильные ответы на 

контрольные вопросы, то он получает зачет по лабораторной работе, в противном случае работа отправляется на 

доработку и подготовку. 

 



Приложение 3 

 

ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ БАЗЫ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

«Основы взаимозаменяемости и технические измерения» 

 

Учебная аудитория для 

проведения занятий 

лекционного типа 

Б203 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, периодическая таблица химических элементов им. Менделеева, 

комплект мультимедийного оборудования с экраном. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus и свободно 

распространяемое программное обеспечение 

Б316 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, комплект мультимедийного оборудования с экраном. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus и свободно 

распространяемое программное обеспечение 

Б536 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, комплект мультимедийного оборудования с экраном. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirusи свободно 

распространяемое программное обеспечение 

Учебная аудитория для 

занятий семинарского 

типа, лаборатории 

Б210 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, комплект мультимедийного оборудования с экраном. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus и свободно 

распространяемое программное обеспечение 

Б211 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, 13 микроскопов отсчетных Бринелля, 3 твердомера, комплект 

мультимедийного оборудования с экраном. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus, Интерактивная автошкола 

и свободно распространяемое программное обеспечение 

Б-219 Лаборатория метрологии, стандартизации и сертификации 

Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для обучающихся, 

кинематическая цепь фрезерного станка, 2 конических реверсивных механизма, конус с 

накидной шестернёй, кулисный механизм «Шепинг»,фартук токарного станка, 

червячная передача, 11 индикаторов часового типа, 27 микрометров, микроскоп, 

оптиметр, 2 набора концевых мер КВД-1, 2 нутромера микрометрических, 4 скобы 

индикаторных, 2 штангенрейсмаса, 8 штангенциркулей, 4 стенда «Режущие 

инструменты», стенд «Калибры», стенд «Штангенинструменты», комплект плакатов по 

дисциплине «Материаловедение и технология конструкционных материалов», 
комплект плакатов по дисциплине «Метрология, стандартизация и сертификация» 

Б308 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, 15 компьютеров, комплект мультимедийного оборудования с экраном, 

комплект плакатов. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus, КОМПАС-3D, 

«Интерактивная автошкола. Профессиональная версия» и свободно распространяемое 

программное обеспечение 

Помещение для 
самостоятельной 

работы 

Б202 Рабочее место администратора, компьютерная мебель, компьютер 
администратора, 11 персональных компьютеров, 3 принтера, видеоувеличитель. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirusи свободно 

распространяемое программное обеспечение 

С возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа в 

электронную информационно-образовательную среду организации 

Учебная аудитория для 

групповых и 

индивидуальных 

консультаций 

Б210 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, комплект мультимедийного оборудования с экраном. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus и свободно 

распространяемое программное обеспечение 

Б211 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, 13 микроскопов отсчетных Бринелля, 3 твердомера, комплект 

мультимедийного оборудования с экраном. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus, Интерактивная автошкола 



 

и свободно распространяемое программное обеспечение 

Б-219 Лаборатория метрологии, стандартизации и сертификации 

Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для обучающихся, 

кинематическая цепь фрезерного станка, 2 конических реверсивных механизма, конус с 

накидной шестернёй, кулисный механизм «Шепинг»,фартук токарного станка, 

червячная передача, 11 индикаторов часового типа, 27 микрометров, микроскоп, 

оптиметр, 2 набора концевых мер КВД-1, 2 нутромера микрометрических, 4 скобы 
индикаторных, 2 штангенрейсмаса, 8 штангенциркулей, 4 стенда «Режущие 

инструменты», стенд «Калибры», стенд «Штангенинструменты», комплект плакатов по 

дисциплине «Материаловедение и технология конструкционных материалов», 

комплект плакатов по дисциплине «Метрология, стандартизация и сертификация» 

Учебная аудитория для 

текущего контроля и 

промежуточной 

аттестации 

Б210 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, комплект мультимедийного оборудования с экраном. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus и свободно 

распространяемое программное обеспечение 

Б211 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, 13 микроскопов отсчетных Бринелля, 3 твердомера, комплект 

мультимедийного оборудования с экраном. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus, Интерактивная автошкола 

и свободно распространяемое программное обеспечение 

Б-219 Лаборатория метрологии, стандартизации и сертификации 

Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для обучающихся, 

кинематическая цепь фрезерного станка, 2 конических реверсивных механизма, конус с 

накидной шестернёй, кулисный механизм «Шепинг»,фартук токарного станка, 
червячная передача, 11 индикаторов часового типа, 27 микрометров, микроскоп, 

оптиметр, 2 набора концевых мер КВД-1, 2 нутромера микрометрических, 4 скобы 

индикаторных, 2 штангенрейсмаса, 8 штангенциркулей, 4 стенда «Режущие 

инструменты», стенд «Калибры», стенд «Штангенинструменты», комплект плакатов по 

дисциплине «Материаловедение и технология конструкционных материалов», 

комплект плакатов по дисциплине «Метрология, стандартизация и сертификация» 



Приложение 4 

Перечень 

периодических изданий, рекомендуемый по дисциплине 

«Основы взаимозаменяемости и технические измерения» 

 

Наименование Наличие доступа 

Стандарты и качество [Текст]: научно-технический и 

экономический журнал / ООО РИА «Стандарты и качество» 

Читальный зал библиотеки ФГБОУ ВО Вятский 

ГАТУ 

Стандарты и качество [Электронный ресурс]: научно-

технический и экономический журнал / ООО РИА 

«Стандарты и качество» 

Научная электронная библиотека 

Режим доступа: 

http://elibrary.ru/title_about.asp?id=8235 

Мир измерений [Электронный ресурс]: журнал / ООО РИА 

«Стандарты и качество» 

Научная электронная библиотека 

Режим доступа: 
http://elibrary.ru/title_about.asp?id=8856 
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