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1. ЦЕЛЬ (ЦЕЛИ) ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Целью изучения дисциплины является формирование у будущих специалистов основ теоретических знаний и 
практических навыков по монтажу, технической эксплуатации и ремонту технологического оборудования; 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 

Цикл (раздел) ОПОП: Б1.О 

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося: 

2.1.1 Дисциплины, изученные на предыдущем уровне: 

2.1.2 -Высшая математика 

2.1.3 -Физика 

2.1.4 -Механика 

2.1.5 -Метрология, стандартизация и сертификация 

2.1.6 -Начертательная геометрия 

2.1.7 -Инженерная и компьютерная графика 

2.1.8 - Детали машин и основы конструирования, САПР 

2.2 Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как 
предшествующее: 

2.2.1 -Использование персонального компьютера в расчетах технологических процессов 

2.2.2 -Основы строительства и инженерное оборудование зданий 

2.2.3 -Специализированное оборудование предприятий общественного питания 

2.2.4 -Проектирование предприятий общественного питания 

2.2.5 -Комплексная механизация производственных процессов в общественном питании 

2.2.6 -Производственная практика (технологическая практика) 

2.2.7 - Производственная практика (преддипломная практика, в том числе научно- исследовательская работа) 

2.2.8 -Выполнение, подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы 

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 
(МОДУЛЯ) 

ОПК-3 Способен использовать знания инженерных процессов при решении профессиональных задач и эксплуатации 
современного технологического оборудования и приборов 

ОПК-3.1 Использует знания инженерных процессов при решении профессиональных задач. 

ОПК-3.2 Способен эксплуатировать современные технологическое оборудование и приборы 

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

Код 
занятия 

Наименование разделов и тем /вид 
занятия/ 

Семестр / 
Курс 

Часов Компетенции 
(индикаторы) 

Литература Инте 
ракт. 

Примечание 

 Раздел 1. Планирование и 
финансирование монтажных работ 

      

1.1 Основные сведения о планировании и 
финансировании монтажных работ 
/Лек/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

1.2 Монтажно-технические средства для 
производства монтажных работ /Лаб/ 

7 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

1.3 Инженерно-экономическая 
подготовка и организация монтажных 
работ /Лек/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

1.4 Механизированные, ручные, 
слесарно-монтажные и измерительные 
инструменты /Лаб/ 

7 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

1.5 Проектно-сметная и 
монтажно-технологическая 
документация. Планирование 
капитальных вложений /Ср/ 

7 8 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  
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 Раздел 2. Организация и технология 
монтажа оборудования 

      

2.1 Основания и фундаменты /Лек/ 7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

2.2 Устройство и принцип работы 
геодезических приборов: нивелира, 
уровня /Лаб/ 

7 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

2.3 Материально-технические 
обеспеченность производства 
монтажных работ /Лек/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

2.4 Организация и проведение 
разметочных работ /Лаб/ 

7 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

2.5 Организация и технология монтажа 
оборудования /Лек/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

2.6 Проведение монтажно-сборочных 
работ основных узлов оборудования 
/Лаб/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

2.7 Взаимодействие между заказчиками и 
подрядчиками. Организация 
сооружения и приемка фундаментов 
/Ср/ 

7 8 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

 Раздел 3. Монтаж технологического 
оборудования 

      

3.1 Такелажные работы и расчет 
основных конструктивных параметров 
такелажных приспособлений /Лек/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.2 Подъем и установка оборудования с 
помощью такелажной оснастки. 
Подъем и установка оборудования с 
помощью стрелы и полиспастов /Лаб/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.3 Монтаж основных видов 
технологического оборудования 
пищевых производств /Ср/ 

7 9 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.4 Монтаж общеотраслевого 
оборудования /Ср/ 

7 8 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.5 Изготовление и монтаж опорных и 
обслуживающих металлоконструкций 
и нестандартного оборудования /Лек/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.6 Комплексная система подготовки 
монтажного производства /Ср/ 

7 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.7 Изготовление и монтаж 
технологических трубопроводов /Лаб/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.8 Охрана труда при монтаже 
технологического оборудования /Ср/ 

7 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  
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3.9 Определение параметров ремонтного 
цилиндра /Ср/ 

7 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.10 Оценка надежности работы 
оборудования /Ср/ 

7 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.11 Расчет такелажных средств при 
перемещениях и подъеме 
технологического оборудования /Ср/ 

7 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.12 Определение остаточного ресурса 
основных деталей машин /Ср/ 

7 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.13 Центровка валов по изломам и 
смещениям /Лаб/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.14 Разборка и дефектация редуктора 
/Лаб/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.15 Расшифровка цилиндрических 
зубчатых колес /Лаб/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.16 Разработка технологического 
процесса восстановления детали /Лаб/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.17 Определение трещин методом 
цветной дефектоскопии /Лаб/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

3.18  /Экзамен/ 7 27 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

 Раздел 4. Эксплуатация 
технологического оборудования 

      

4.1 Эксплуатация основных 
технологических машин на 
предприятий общественного питания 
Правила эксплуатации универсальных 
кухонных машин Эксплуатация 
посудомоющих машин 
 /Лек/ 

8 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

4.2 Правила эксплуатации 
мукопросеивателей /Ср/ 

8 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

4.3 Правила эксплуатации 
картофелеочистительных машины 
периодического действия 
Правила эксплуатации 
картофелеочистительных машины 
непреривного действия 
 /Ср/ 

8 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

4.4 Эксплуатация мясорезательных 
машин Эксплуатация 
овощерезательных машин Правила 
эксплуатации размольных машин /Ср/ 

8 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  
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4.5 Особенности эксплуатации варочного 
оборудования Особенности 
эксплуатации водогрейного 
оборудования /Ср/ 

8 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

4.6 Особенности эксплуатации аппаратов 
для жарки на нагретой поверхности 
Особенности эксплуатации 
фритюрницы 
для тепловой кулинарной обработки 
изделий в паровоздушной среде 
 /Лек/ 

8 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

4.7 Особенности эксплуатации аппаратов 
ИК-нагрева Особенности 
эксплуатации аппаратов СВЧ-нагрева 
Особенности эксплуатации плиты /Ср/ 

8 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

4.8 Требования к контрольно-кассовой 
технике и порядок ее регистрации 
Правила эксплуатации 
контрольно-кассовой техники 
-Ввод в эксплуатацию 
-Подготовка к работе 
-Работа кассира в течение смены 
-Окончание работы 
Правила хранения кассовой 
документации 
Техническое обслуживание ККТ. 
Правила техники безопасности при 
работе на ККТ 
 /Лек/ 

8 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

 Раздел 5. Ремонт технологического 
оборудования 

      

5.1 Введение в предмет. Понятия 
безопасности, закон о промышленной 
безопасности опасных производств. 
Система экспертизы промышленной 
безопасности потенциально-опасных 
производств 
1 Федеральный закон о 
промышленной безопасности опасных 
производственных объектов Принят 
Государственной Думой 20 июня 1997 
года. 
Основные понятия: 
Опасные производственные объекты 
Требования промышленной 
безопасности 
Технические устройства,
 применяемые на
 опасном производственном 
объекте 
Требования промышленной 
безопасности к эксплуатации 
опасного производственного объекта 
Система экспертизы
 промышленной безопасности 
потенциально-опасных производств. 
 /Ср/ 

8 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  
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5.2 Понятие надежности 
технологического оборудования. 
Система обеспечения надежности 
оборудования на пищевых 
предприятиях. Техническая 
диагностика. Основные понятия и 
определения. Цели и задачи 
технической диагностики в системе 
экспертизы промышленной 
безопасности опасных 
производственных объектов пищевых 
производств. Методы и средства 
технической диагностики. 1 Понятие 
надежности технологического 
оборудования. 
2 Система обеспечения 
надежности технологического 
оборудования на пищевых 
предприятиях. 
3 Техническая диагностика. 
Основные понятия и определения. 
Цели и задачи технической 
диагностики в системе экспертизы 
промышленной безопасности опасных 
производственных объектов пищевых 
производств. Методы и средства 
технической диагностики. 
 /Лек/ 

7 0 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.3 Основы теории механики разрушения. 
Основные понятия и определения. 
Виды и типы разрушений. Примеры 
разрушений. Основные механизмы 
разрушений. Виды и типы дефектов. 
Основные понятия, определения и 
классификация дефектов. Сварные 
соединения, Дефекты сварных 
соединений. 
1 Основы теории механики 
разрушения. Основные понятия и 
определения. Виды и типы 
разрушений. Примеры разрушений. 
Основные механизмы разрушений. 
2 Виды и типы дефектов. 
Основные понятия, определения и 
классификация дефектов. Сварные 
соединения, Дефекты сварных 
соединений. 
 /Лек/ 

7 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.4 Неразрушающие методы контроля. 
Основные понятия и определения 
неразрушающего контроля при 
изготовлении, монтаже и 
эксплуатации. Визуальный и 
измерительный контроль (ВИК). 
Физические основы. Понятия и 
определения 
1 Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК). Физические основы. 
Понятия и определения. 
 /Ср/ 

8 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  
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5.5 Приборы и технология проведения 
визуального и измерительного 
контроля на объектах пищевой 
инженерии. Ультразвуковая 
дефектоскопия (УЗД). Понятия и 
определения. Физические основы. 
Приборы 
1 Приборы и технология 
проведения визуального и 
измерительного контроля на объектах 
пищевой инженерии. 
2 Ультразвуковая 
дефектоскопия (УЗД). Понятия и 
определения. Физические основы. 
Приборы 
 /Лек/ 

8 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.6 Ультразвуковая толщинометрия 
(УЗТ). Физические основы. 
Технология проведения контроля на 
объектах пищевой инженерии /Лек/ 

8 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.7 Цветная дефектоскопия. Основные 
понятия и определения капиллярных 
методов НК. Физические основы 
2 Основные операции капиллярного 
НК 
 /Лек/ 

8 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.8 Магнитопорошковая дефектоскопия. 
Физические основы. Технология 
проведения контроля на объектах 
пищевой инженерии /Лек/ 

8 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.9 Акустическая эмиссия. Физические 
основы. Технология проведения 
контроля на объектах пищевой 
инженерии /Лек/ 

8 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.10 Радиография. Физические основы. 
Технология проведения контроля 
объектах на пищевой инженерии. 
/Лек/ 

8 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.11 Система НК на предприятиях 
пищевой инженерии. Выбор методов 
НК при технической диагностике 
/Лек/ 

8 2 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.12 Прогнозирование остаточного ресурса 
работоспособности технологического 
оборудования. Основные понятия и 
определения /Ср/ 

8 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.13 Примеры определения остаточного 
ресурса технологического 
оборудования 
1Оценка работоспособности 
оборудования 
Цилиндрическая обечайка корпуса 
Эллиптические днища  
Прогнозирование срока безопасной 
эксплуатации 
 /Ср/ 

8 4 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.14 Технология ручной дуговой сварки и 
наплавки /Лаб/ 

8 8 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.15 Разборка и дефектация насоса /Лаб/ 8 8 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  
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5.16 Обмер и определение износа деталей 
цилиндро-поршневой группы /Лаб/ 

8 8 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.17 Определение ремонтных размеров 
деталей /Лаб/ 

8 8 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.18 Восстановление изношенных деталей 
оборудования автоматической 
наплавкой под слоем флюса /Лаб/ 

8 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.19 Восстановление изношенных деталей 
оборудования вибродуговой 
наплавкой. /Лаб/ 

8 6 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5.20  /Зачѐт/ 8 0 ОПК-3.1 
ОПК-3.2 

Л1.1 
Л1.2Л2.1 
Л2.2Л3.1 

Л3.2 

0  

5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

Рабочая программа дисциплины обеспечена фондом оценочных средств для проведения текущего контроля и 
промежуточной аттестации. Содержание фонда оценочных средств представлено в Приложении 1, Приложении 2. 

6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

6.1. Рекомендуемая литература 

6.1.1. Основная литература 

 Авторы, составители Заглавие Издательство, 
год Л1.1 Юнусов, Г. С. Монтаж, эксплуатация и ремонт технологического оборудования. Курсовое 

проектирование: учебное пособие 
Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/167899  

Санкт-Петербу
рг : Лань, 2021 

Л1.2 Андреева, Н. А. Технологическое оборудование для технического обслуживания и ремонта: 
учебное пособие 
Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/193886 

Кемерово : 
КузГТУ, 2021 

6.1.2. Дополнительная литература 

 Авторы, составители Заглавие Издательство, 
год Л2.1 В. А. Кожухов, Н. Ю. 

Кожухова, Ю. Д. 
Алашкевич. 

Ремонт технологического оборудования: Учебное пособие 
Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/147463 

Красноярск : 
СибГУ им. 
академика М. 
Ф. Решетнѐва,, 
2018 

Л2.2 Бурлев, М. Я.  Технологическое оборудование молочной отрасли. Монтаж, наладка, 
ремонт и сервис: учебное пособие для вузов 
Режим доступа: https://urait.ru/bcode/494468  

 Москва : 
Издательство 
Юрайт, , 2022 

6.1.3. Методические разработки 

 Авторы, составители Заглавие Издательство, 
год Л3.1 В. А. Борисенко, С. 

А. Барышников. 
Монтаж, эксплуатация и ремонт технологического оборудования: 
учебно-методическое пособие  
Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/9725 

ИАИ 
ЮУрГАУ, 
2012 

Л3.2 Курочкин, А. А.  Технологическое оборудование в вопросах и ответах:  учебно-методическое 
пособие  
Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/62570 

 Пенза : 
ПензГТУ, 2011 

6.3. Перечень информационных технологий 

6.3.1 Перечень программного обеспечения 

6.3.1.1 Гарант Аэро 

6.3.1.2 Консультант Плюс 

6.3.2 Перечень информационных справочных систем и современных профессиональных баз данных 

6.3.2.1 Справочно-правовая система «КонсультантПлюс» 
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6.3.2.2 Справочно-правовая система Гарант  

6.3.2.3 Профессиональная база данных: Электронный каталог ФГБОУ ВО Вятского ГАТУ Режим доступа: 
http://46.183.163.35/MarcWeb2 

6.3.2.4 Профессиональная база данных: Научная электронная библиотека elibrary.ru Режим доступа: http://elibrary.ru/ 

6.3.2.5 Профессиональная база данных: Официальный сайт Министерства сельского хозяйства и продовольствия 
Кировской области, Режим доступа: http://www.dsx-kirov.ru/ 

7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

7.1 Описание материально-технической базы, необходимой для осуществления образовательного процесса по 
дисциплине (модулю) представлено в Приложении 3 РПД. 

8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

Освоение дисциплины проводится в форме аудиторных занятий и внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся. 
При проведении аудиторных занятий предусмотрено применение следующих инновационных форм учебных занятий, 
развивающих у обучающихся навыки командной работы, межличностной коммуникации, принятия решений, лидерские 
качества: творческие задания; работа в малых группах; дискуссия; изучение и закрепление нового материала на 
интерактивной лекции; обсуждение и разрешение проблем. Количество часов занятий в интерактивных формах определено 
учебным планом. 
Практическая подготовка при реализации дисциплины организуется путем проведения лабораторных работ, 
предусматривающих участие обучающихся в выполнении отдельных элементов работ, связанных с будущей 
профессиональной деятельностью. 
Внеаудиторная самостоятельная работа осуществляется в следующих формах: 
• самостоятельное изучение теоретического материала 
• подготовка к лабораторным занятиям; 
• подготовка к мероприятиям текущего контроля; 
• подготовка к промежуточной аттестации. 
При организации самостоятельной работы необходимо, прежде всего, обратить внимание на ключевые понятия, несущие 
основную смысловую нагрузку в том или ином разделе учебной дисциплины. 
1. Самостоятельное изучение тем дисциплины 
Для работы необходимо ознакомиться с учебным планом дисциплины и установить, какое количество часов отведено 
учебным планом в целом на изучение дисциплины, на аудиторную работу с преподавателем на лекционных и практических, 
лабораторных занятиях, а также на самостоятельную работу. С целью оптимальной самоорганизации необходимо 
сопоставить эту информацию с графиком занятий и выявить наиболее затратные по времени и объему темы, чтобы заранее 
определить для себя периоды объемных заданий. Целесообразно начать работу с изучения теоретического материала, 
основных терминов и понятий курса и с письменных ответов на тестовые задания. 
2. Подготовка к лекционным, лабораторным занятиям 
Традиционной формой преподнесения материала является лекция.  Курс лекций по предмету дает необходимую 
информацию по изучению закономерностей и тенденций развития объекта и предмета исследования изучаемой 
дисциплины. Лекционный материал рекомендуется конспектировать. Конспекты позволяют обучающемуся не только 
получить больше информации на лекции, но и правильно его структурировать, а в дальнейшем - лучше освоить. 
Подготовка к лабораторным занятиям носит различный характер, как по содержанию, так и по сложности исполнения. 
Многие лабораторные занятия требуют большой исследовательской работы, изучения дополнительной научной литературы. 
Прежде чем приступить к выполнению такой работы, обучающемуся необходимо ознакомиться обстоятельно с 
содержанием задания, уяснить его, оценить с точки зрения восприятия и запоминания все составляющие его компоненты. 
Результаты эксперимента, графики и т.д. следует стремиться получить непосредственно при выполнении работы в 
лаборатории. Лабораторная работа считается выполненной только в том случае, когда отчет по ней принят. Чем скорее 
составлен отчет после проведения работы, тем меньше будет затрачено труда и времени на ее оформление. 
3. Подготовка к мероприятиям текущего контроля 
В конце изучения каждой темы проводиться коллоквиум, который является средством контроля усвоения учебного 
материала темы, раздела или разделов дисциплины, организованное как учебное занятие в виде собеседования 
преподавателя с обучающимися. Подготовка к нему заключается в повторении пройденного материала. Для решения задач 
или заданий по модулю или дисциплине в целом проводится расчѐтно-графическая работа, как средство проверки умений 
применять полученные знания по заранее определенной методике.  
4. Подготовка к промежуточной аттестации 
Подготовка к экзамену является заключительным этапом изучения дисциплины и является средством промежуточного 
контроля. Подготовка к экзамену  предполагает изучение конспектов лекций, рекомендуемой литературы и других 
источников, повторение материалов практических занятий.  
5. Интерактивные формы.  
При проведении аудиторных занятий предусмотрено применение следующих инновационных форм учебных занятий, 
развивающих у обучающихся навыки командной работы, межличностной коммуникации, принятия решений, лидерские 
качества: проведением мастер-класса представителями ведущих организаций в сфере землеустроительных работ; 
коллективным решением творческих задач; разбором конкретной ситуации. Количество часов занятий в интерактивных 
формах определено учебным планом. 
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ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

для проведения промежуточной аттестации по дисциплине 

Монтаж, эксплуатация, ремонт технологического оборудования  

Направление подготовки 19.03.04 Технология продукции и организация общественного питания 

Направленность (профиль) образовательной программы "Технология продукции и организация 

общественного питания"  

Квалификация бакалавр 

  



1. Описание назначения и состава фонда оценочных средств 

 

Настоящий фонд оценочных средств (ФОС) входит в состав рабочей программы дисциплины «Монтаж, 

эксплуатация, ремонт технологического оборудования » и предназначен для оценки планируемых 

результатов обучения, характеризующих этапы формирования компетенций (п.2) в процессе изучения 

данной дисциплины. 

ФОС включает в себя оценочные материалы для проведения промежуточной аттестации в форме 

экзамена и зачёта  

ФОС разработан на основании: 

- Федеральный государственный образовательный стандарт высшего образования - бакалавриат по 

направлению подготовки 19.03.04 Технология продукции и организация общественного питания (приказ 

Минобрнауки России от 17.08.2020 г. № 1047)  

- основной профессиональной образовательной программы высшего образования по направлению 

подготовки 19.03.04 Технология продукции и организация общественного питания 

Положения «О формировании фонда оценочных средств для промежуточной и итоговой аттестации 

обучающихся по образовательным программам высшего образования». 

2. Перечень компетенций, формируемых при изучении дисциплины 

 Универсальные компетенции: 

                

                -   Способен использовать знания инженерных процессов при решении профессиональных задачи 

эксплуатации современного технологического оборудования и   приборов  ОПК-3. 

 

Код 

формируемой 

компетенции 

Этапы формирования компетенций в процессе освоения образовательной 

программы 

Начальный Основной заключительный 

ОПК-3 Начертательная геометрия  

Инженерная и 

компьютерная графика 

Товароведение 

продовольственных 

товаров 

Теплотехника и 

теплоснабжение 

предприятий пищевых 

производств 

Процессы и аппараты 

пищевых производств 

Оборудование 

предприятий 

общественного 

питания 

Холодильное и 

вентиляционное 

оборудование 

Детали машин и 

основы 

конструирования, 

САПР 

Монтаж, 

эксплуатация, ремонт 

технологического 

оборудования 

Электротехника и 

электроника 

Выполнение, подготовка к 

защите и защита выпускной 

квалификационной работы

  



Производственная 

практика 

(преддипломная 

практика, в том числе 

научно- 

исследовательская 

работа) 

 

3. Планируемые результаты освоения образовательной программы по дисциплине, 

выраженные через компетенции и индикаторы их достижений, описание шкал оценивания 

ОПК-3. Способен использовать знания инженерных процессов при решении профессиональных 

задач и эксплуатации современного технологического оборудования и приборов 

ОПК-3.1.  
 Использует знания инженерных процессов при решении 

профессиональных задач. 

 

ОПК-3.1.  Способен эксплуатировать современные технологическое 

оборудование и приборы 

 

Для оценки сформированности соответствующих компетенций по дисциплине  при проведении 
итоговой аттестации             в форме зачета с оценкой  применяется следующая шкала оценивания: 

№ Критерии 

оценивания 

Шкала оценивания 

неудовлетво-

рительно 

удовлетвори-

тельно 

хорошо отлично 

Описание показателя 

1 Уровень 

усвоения 

обучающимся 

теоретических 

знаний и умение 

использовать их 

для решения 

профессиональн

ых задач 

Низкий уровень 

усвоения 

материала. 

Продемонстриров

ано незнание 

значительной 

части 

программного 

материала  

Представлены 

знания только 

основного 

материала, но не 

усвоены его 

деталей 

Твердое знание 

материала 

Высокий уровень 

усвоения 

материала, 

продемонстрирова

но умение тесно 

увязывать теорию 

с практикой 

2 Правильность 

решения 

практического 

задания с 

использованием 

вычислительной 

техники и 

современных 

информационны

х технологий 

Обучающийся 

неуверенно, с 

большими 

затруднениями 

выполняет 

практические 

работы 

Обучающийся 

испытывает 

затруднения при 

выполнении 

практических 

работ 

Обучающийся 

правильно 

применяет 

теоретические 

положения при 

решении 

практических 

вопросов и задач, 

владеет 

необходимыми 

навыками и 

приемами их 

выполнения 

Обучающийся 

свободно 

справляется с 

задачами, 

вопросами и 

другими видами 

применения 

знаний, причем не 

затрудняется с 

ответом при 

видоизменении 

заданий, 



3 Логичность, 

обоснованность, 

четкость ответа 

на вопросы 

Существенные 

ошибки, нет 

ответов на 

дополнительные 

уточняющие 

вопросы 

Неточности в 

ответах, 

недостаточно 

правильные 

формулировки, 

нарушения 

логической 

последовательност

и в изложении 

программного 

материала. 

Грамотное и по 

существу 

изложение 

теоретического 

материала, не 

допуская 

существенных 

неточностей в 

ответе на вопрос 

Исчерпывающе 

последовательно, 

четко и логически 

стройно 

излагается 

теоретический 

материал 

4 Работа в течение 

семестра, 

наличие 

задолженности 

по текущему 

контролю 

успеваемости. 

Имеются 

многочисленные 

пропуски занятий, 

задолженность по 

текущему 

контролю знаний 

Имеются 

пропуски занятий, 

частичная 

задолженность по 

текущему 

контролю знаний 

Активная, 

Задолженность 

отсутствует 

Активная, 

Задолженность 

отсутствует 

 

 

 

4. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, умений, 

навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций в 

процессе освоения образовательной программы 

Перечень вопросов к экзамену по дисциплине 

«Монтаж, эксплуатация, ремонт технологического оборудования» 

 

1. Показатели для планирования капитальных вложений: лимит и титульный список. 

2. Монтаж транспортных устройств. 
3. Отчетность и документация на пусконаладочные работы. 

4. Показатели для планирования в монтажной организации. 

5. Монтаж общеотраслевого оборудования. 

6. Освоение проектных мощностей и достижение проектных температур холодильных установок. 

7. Проектирование сметной документации в одну стадию. 
8. Испытание смонтированного оборудования. 
9. Пуск, испытание, наладка и опробование оборудования под нагрузкой. 

10. Сметная документация в две стадии. 

11. Характеристика оснований 

12. Устройство фундаментов 

13. Установка, выверка и крепление оборудования и конструкций. 

14. Особенности наладки основных видов оборудования. 
15. Взаимоотношения между заказчиком и генподрядчиком. 

16. Технология склеивания стыков трубопроводов. 

17. Испытание оборудования на холостом ходу. 

18. Отношение между генподрядчиком и субподрядчиком. 
19. Монтажно-сборочные и сварочные работы. 
20. Ревизия оборудования и арматуры. 

21. Финансирование строительства и расчеты. 

22. Порядок введения разметочных работ. 

23. Организационная подготовка пусконаладочных работ. 

24. Проект организации строительства. 

25. Технология монтажа оборудования. 
26. Испытание трубопроводов. 

27. Проект производства работ. 

28. Методы монтажа оборудования. 



29. Монтаж технологических трубопроводов. 

30. Комплексная система управления. 

31. Дать определение понятий «качество» и «надежность». Связь между ними. 
32. Надежность как свойство объекта. Дать определение. 

33. Безотказность как свойство объекта, определяющее его надежность. 

34. Долговечность как свойство объекта, определяющее его надежность. 

35. Ремонтопригодность как свойство объекта, определяющее его надежность. 

36. Сохраняемость как свойство объекта, определяющее его надежность. 
37. Дать определение понятиям «повреждение» и «отказ». 

38. Состояние «исправное», дать определение, привести примеры. 

39. Состояние «работоспособность», дать определение, привести примеры. 

40. Состояние «предельное», дать определение, привести примеры. 

41. Наработка, ресурс, срок службы. Дать определение. Примеры. 

42. Случайные события и случайные величины. Дать определение. Примеры. 
43. Статистические характеристики случайных величин. 

44. Закон распределения случайной величины. Дать объяснение на примере нормального распределения. 

45. Закон распределения случайной величины. Дать объяснение на примере экспоненциального 
распределения. 

46. Построение гистограммы. Дать объяснение. 

47. Интегральная кривая распределения. Ее построение. Дать объяснение. 

48. Вероятность безотказной работы, определение, пример. 
49. Гамма-процентная наработка до отказа, определение, пример. 

50. Средняя наработка до отказа, средняя наработка на отказ, объяснить на примерах. 

51. Интенсивность отказов и параметр потока отказов. Определение, примеры. 

52. Средний ресурс и гамма-процентный ресурс. Определение, примеры расчета. 

53. Средний срок службы и гамма-процентный срок службы, определение, примеры расчета. 

54. Средний срок сохраняемости и гамма-процентный срок сохраняемости. Отличие показателей от 

срока службы. 

55. Комплексные показатели надежности: Кr и Кти. 

56. Внезапные отказы, причины, модель возникновения. 

57. Постепенные отказы, причины, модельвозникновения. 
58. Законы распределения наработки между отказами при внезапных и постепенных отказах. 

59. Классификация испытаний машин на надежность. 

60. Виды испытаний по методам сбора информации. 

61. Планы наблюдений в процессе испытаний, их назначение. 

62. Ускорение испытания на надежность, методы ускорения. 
63. Лабораторные испытания материалов на износостойкость и усталостную стойкость. 
64. Понятие об оптимальной надежности. 

65. Прогнозирование ресурса по реализации, среднему статистическому и посредством стендовых 

испытаний. 

66. Конструктивные, технологические и эксплуатационные мероприятия повышения уровня 

надежности. 

67. Обеспечение надежности при эксплуатации технических систем. 
68. Производственный процесс ремонта сложной машины, краткая характеристика его элементов. 

Документация в ремонтном производстве. 

69. Понятие о производственном и технологическом процессах. 

70. Подготовка машин к ремонту. Наружная мойка, технология ее проведения, оборудование. 

Экологические требования. 

71. Предремонтное диагностирование, доставка и сдача машины в ремонт. 

72. Роль разборочных работ при ремонте машин, их трудоемкость и содержание. 
73. Дайте краткую характеристику приемов и способов работ при разборке машин. 

74. Виды гайковертов, применяемых для разборки резьбовых соединений. 

75. Разборка неподвижных соединений; схемы съемников для выполнения этих работ. 

76. Значение и задачи очистки деталей после разборки машины. 

77. Виды и характеристика загрязнений деталей, поступающих на ремонт. 

78. Интенсификация процессов очистки при ремонте узлов, агрегатов. 
79. Характеристика способов очистки деталей. Достоинства, недостатки, область применения. 

80. Сущность и краткая технология очистки деталей в расплаве солей. Достоинства и недостатки. 

81. Характеристика механических способов очистки деталей. Примеры, область применения. 

82. Физико-механические основы действия моющих средств на загрязнения. 
83. Синтетические моющие средства. В чем сущность моющего действия ПАВ. 
84. Понятие о дефектах деталей. Виды дефектов, их краткая характеристика. 

85. Методы контроля геометрических размеров деталей; применяемый инструмент. 



86. Группирование деталей при дефектации; допустимые, предельные и выбраковочные размеры 

деталей. 

87. Сущность метода проникающих красок при дефектации деталей. 

88. Магнитно-порошковый метод контроля деталей. Сущность, область применения. 

89. Значение и сущность операции комплектования деталей при ремонте. 
90. Способы комплектования сопряжений при ремонте; краткая характеристика. 

91. Назначение и сущность селективного комплектования, приведите пример. Достоинства и 

недостатки. 
92. Значение операции сборки; основные требования к сборке сопряжений, соединений. 

93. Порядок и правила сборки резьбовых соединений. 

94. Правила сборки опор с подшипниками качения. 

95. Правила сборки опор с подшипниками скольжения. 
96. Сборка прессовых, шпоночных и шлицевых соединений. 

97. Технология сборки и контроля зубчатых передач. 

98. Герметизация картеров и корпусов агрегатов при сборке. Применяемые материалы. 

99. Назначение и сущность процесса обкатки машин после ремонта. 

100. Задачи обкатки, применяемые материалы, оборудование. 
101. Технология обкатки двигателей внутреннего сгорания; этапы обкатки, режимы. 
102. Эксплуатационная обкатка машин в хозяйстве. 

103. Обкатка и испытание агрегатов трансмиссии. 

104. Интенсификация процессов приработки деталей. 

105. В чем сущность дуговой и высокочастотной металлизации? Каковы ее преимущества, 

недостатки и область применения? 

106. Какие основные требования предъявляются к проектируемым технологическим 

процессамвосстановления деталей? 

107. Изложите общую схему технологического процесса нанесения гальванических покрытий. 

Каково назначение обезжиривания и травления? 

108. Изложите технологический процесс железнения, составы электролитов и режим электролиза, область 

применения. 
109. Изложите технологию восстановления неподвижных соединений полимерными материалами. 

Преимущества и недостатки этого способа восстановления. 

110. Изложите технологию заделки трещин фигурными вставками, ремонт резьб спиральными вставками. 

111. Какими параметрами характеризуется режим электролиза и как они влияют на структуру и 

свойства гальванических покрытий? 

 

112. Каковы достоинства, недостатки и область применения гальванических покрытий вообще и 

отдельных их видов (хромирование, железнение)? 

113. Каковыпути обеспечения и повышения сцепляетмости покрытия с основой? В чем сущность 

напыления с последующим оплавлением? 

114. Моющие средства для удаления загрязнений с животными жирами. 

115. Особенности сварки пищевого алюминия. 
116. Особенности сварки пищевой нержавеющей стали. 

117. Неисправности и ремонт деталей шатунно-поршневой группы компрессора холодильной установки. 

118. Неисправности и ремонт гильз цилиндров и коленчатых валов поршневых компрессоров. 

119. Расскажите о восстановлении деталей правкой, раздачей, обжатием, вытяжкой и осадкой. 

Приведите примеры применения этих способов. 

120. Сварочные материалы для газовой сварки. Режимы и технологические приемы газовой сварки. 

Преимущества и недостатки дуговой и газовой сварки 

121. Сущность аргонодуговой сварки, наплавки, ее преимущества, недостатки и область применения. 

122. Сущность газопламенного напыления, преимущества и недостатки этого способа 
восстановления деталей, особенности подготовки поверхности. 

123. Сущность плазменного напыления, преимущества, недостатки и область применения. 

124. Сущность сварки, наплавки в среде углекислого газа, ее преимущества, недостатки и область 

применения. 

125. Технологические способы повышения долговечности восстанавливаемых деталей. 

126. Электрошлаковая наплавка, ее сущность, достоинства и область применения. 

127. Стратегии ремонта машин. Преимущества и недостатки их. 

128. Ремонтно-обслуживающая база. 
129. Основные параметры производственного процесса ремонта машин. 
130. Порядок проектирования и стадии разработки проектной документации при строительстве или 

реконструкции ремонтных предприятий. 

131. Методика построения графика загрузки РМ. 

132. Методика построения графика потребности рабочих по специальностям для РМ. 



133. Методика построения графиков ремонтного цикла. 

134. Виды и методы ремонта машин. Достоинства и недостатки методов ремонта. 
135. Формы организации труда при ремонте машин в хозяйствах и на ремонтных предприятиях. 
136. Показатели качества ремонта машин и методы их определения. 

137. Понятие технического сервиса машин в и пути совершенствования технического сервиса. 

138. Технико-экономическая оценка деятельности ремонтно-обслуживающего предпри 

 

Перечень вопросов к зачету по дисциплине 

«Монтаж, эксплуатация, ремонт технологического оборудования» 

 

1. Эксплуатация основных технологических машин на предприятий общественного питания 

Правила эксплуатации универсальных кухонных машин 

2. Эксплуатация посудомоющих машин  

3. Правила эксплуатации мукопросеивателей 

4. Правила эксплуатации картофелеочистительных машины периодического действия  

5. Правила эксплуатации картофелеочистительных машины непреривного действия 

6. Эксплуатация мясорезательных машин 

7. Эксплуатация овощерезательных машин  

8. Правила эксплуатации размольных машин 

9. Особенности эксплуатации варочного оборудования  

10. Особенности эксплуатации водогрейного оборудования 

11. Особенности эксплуатации аппаратов для жарки на нагретой поверхности 

12. Особенности эксплуатации фритюрницы 

13. для тепловой кулинарной обработки изделий в паровоздушной среде  

14. Особенности эксплуатации аппаратов ИК-нагрева 

15. Особенности эксплуатации аппаратов СВЧ-нагрева  

16. Особенности эксплуатации плиты 

17. Требования к контрольно-кассовой технике и порядок ее регистрации 

18. Правила эксплуатации контрольно-кассовой техники.  

19. Ввод в эксплуатацию, подготовка к работе, работа кассира в течение смены, окончание работы, 

правила хранения кассовой документации 

20. Техническое обслуживание ККТ.  

21. Правила техники безопасности при работе на ККТ 

22. 1 Федеральный закон о промышленной безопасности опасных производственных объектов 

Принят Государственной Думой 20 июня 1997 года. 

23. Опасные производственные объекты 

24. Требования промышленной безопасности 



25. Технические устройства, применяемые на опасном производственном объекте 

26. Требования промышленной безопасности к эксплуатации опасного производственного объекта 

27. Система экспертизы промышленной безопасности потенциально-опасных производств. 

28. Понятие надежности технологического оборудования. 

29. Система обеспечения надежности технологического оборудования на пищевых предприятиях. 

30. Техническая диагностика. Основные понятия и определения.  

31. Цели и задачи технической диагностики в системе 

32. экспертизы промышленной безопасности опасных производственных объектов пищевых 

производств. Методы и средства технической диагностики. 

33. Основы теории механики разрушения. Основные понятия и определения. Виды и типы 

разрушений. Примеры разрушений. Основные механизмы разрушений. 

34. Виды и типы дефектов. Основные понятия, определения и классификация дефектов.  

35. Сварные соединения, Дефекты сварных соединений. 

36. Визуальный и измерительный контроль (ВИК). Физические основы.  

37. Понятия и определения. 

38. Приборы и технология проведения визуального и измерительного контроля на объектах 

пищевой инженерии. Ультразвуковая дефектоскопия (УЗД).  

39. Понятия и определения. Физические основы. Приборы 

40. Ультразвуковая толщинометрия (УЗТ). Физические основы.  

41. Технология проведения контроля на объектах пищевой инженерии 

42. Цветная дефектоскопия. Основные понятия и определения капиллярных методов НК.  

43. Физические основы  

44. Основные операции капиллярного НК 

45. Магнитопорошковая дефектоскопия. Физические основы.  

46. Технология проведения контроля на объектах пищевой инженерии 

47. Акустическая эмиссия. Физические основы. Технология проведения контроля на объектах 

пищевой инженерии Радиография. Физические основы.  

48. Технология проведения контроля объектах на пищевой инженерии. 

49. Система НК на предприятиях пищевой инженерии. Выбор методов НК при технической 

диагностике 

50. Дефекты и повреждения сосудов и аппаратов Нормы оценки технического состояния сосудов 

51. Критерии отбраковки при диагностировании сосудов 



52. Допускаемые толщины стенок сосудов и размеров коррозионных повреждений Контроль 

исправленных дефектов 

53. Прогнозирование остаточного ресурса работоспособности технологического оборудования. 

Основные понятия и определения 

54. Оценка работоспособности оборудовани Прогнозирование срока безопасной эксплуатации 

5. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков 

и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций. 

Процедура оценивания знаний, умений и навыков при проведении промежуточной аттестации 

подисциплине «Монтаж, эксплуатация, ремонт технологического оборудования »проводится в форме 

экзамена и зачёта  

Порядок организации и проведения промежуточной аттестации обучающегося, форма 

проведения, процедура сдачи экзамена и зачёта , сроки и иные вопросы определены Положением о 

порядке организации и проведения  промежуточной аттестации обучающихся. Экзамен и зачёт 

служит формой проверки качества усвоения обучающимся учебного материала лекционных и 

лабораторных занятий в соответствии с утвержденной программой.  

            Промежуточная аттестация (экзамен ) по дисциплине «Монтаж, эксплуатация, ремонт 

технологического оборудования  

 проводится в аудитории в виде опроса по типовым вопросам дисциплины. Вопросы 

составлены таким образом, чтобы в них попали вопросы, контролирующие уровень 

сформированности заявленной дисциплинарной компетенции. Типовые вопросы для экзамена и 

зачёта по дисциплине приводятся выше в п.4. 

 В результате проведения зачёта с оценкой  на основании критериев и показателей 

оценивания, приведенных в шкале п. 3, обучающемуся выставляется оценка согласно шкалы 

оценивания, которая заносится в зачетную ведомость и зачетную книжку обучающегося. Оценка 

«неудовлетворительно» предполагает повторную сдачу экзамена и зачёта . 
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ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

для проведения текущего контроля по дисциплине 

Монтаж, эксплуатация, ремонт технологического оборудования 

Направление подготовки 19.03.04 Технология продукции и организация общественного питания 

Направленность (профиль) образовательной программы "Технология продукции и организация общественного питания"  

Квалификация бакалавр 

  



1. Описание назначения и состава фонда оценочных средств 

Настоящий фонд оценочных средств (ФОС) входит в состав рабочей программы дисциплины «Монтаж, эксплуатация, 

ремонт технологического оборудования» и предназначен для оценки планируемых результатов обучения, характеризующих 

этапы формированиякомпетенций (п.2) в процессе изучения данной дисциплины. 

 

2. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения образовательной 

программы 

 

Универсальные компетенции: 

                -   Способен использовать знания инженерных процессов при решении профессиональных задачи 

эксплуатации современного технологического оборудования и   приборов  ОПК-3. 
 

3. Банк оценочных средств 

Для оценки знаний, умений, навыков и опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций в 

процессе освоения дисциплины «Монтаж, эксплуатация, ремонт технологического оборудования» используются следующие 

оценочные средства: 

 

№ 

п/п 

Наименование 

оценочного 

средства 

Краткая характеристика оценочного средства 

1 Тестовые задания 
Тестовые задания содержат теоретические вопросы и практические задания, 

позволяющие определить уровень подготовки обучающегося  

 

Тестовые задания 

для проведения текущего контроля знаний 

по дисциплине «Монтаж, эксплуатация, ремонт технологического оборудования» 

 Текущий контроль проводится в форме тестирования, предназначенного для определения уровня подготовки 

обучающегося, определения знаний, умений и навыков, которые были приобретены в ходе обучения. 

 Результаты контроля оцениваются посредством интегральной (целостной) трехуровневой шкалы. 

Шкала оценивания: 

Шкала оценивания Показатели оценивания 

Низкий 
Обучающийся демонстрирует низкий уровень знаний – от 60 до 75 % правильных 

ответов 

Базовый 
Обучающийся демонстрирует средний уровень знаний – от 75 до 90 % правильных 

ответов 

Продвинутый 
Обучающийся демонстрирует высокий уровень знаний– 90 и более % правильных 

ответов 

В результате проведенного тестирования определяется начальный уровень обучающегося «Низкий», «Базовый» или 

«Продвинутый», влияющий на уровень сложности при изучении отдельных тем и разделов дисциплины. 

Тестовые задания для промежуточной аттестации и текущего контроля знаний студента к зачету 

 

1. Расположите в правильной последовательности заготовительные операции изготовления трубопроводов: 

1) разметка 6) нагрузка 

2) зачистка 7) обработка торцов 

3) очистка 8) вырезка отверстий 
4) калибровка 9) гибка труб 

5) резка 

 

2. Расположите в правильной последовательности сборочно-сварочные операции изготовления трубопроводов: 

сборка узлов  

1) сборка секций 3 

2) сборка и сварка 1 

3. Определите в правильной последовательности технологический процесс изготовления трубопроводов: 

1) отделочные 3 



2) заготовительные 1 

3) сборочно-сварочные 2 

4. В какой последовательности следует расположить отделочные операции трубопроводов: 

1) маркировка 3 

2) испытание 1 

3) огрунтовка 2 

5. Что не является абразивным материалом: 

1) корунд 3) бязь 

2) алмазный порошок 4) паста 

 

6. Что не является измерительным инструментом: 

1) линейка 3) микрометр 

2) шабер 4) уровень 

 

7. Какая деталь оборудования не является базовой при монтаже: 

1) плита 3) рама 

2) вал 4) корпус 
 

8. Монтажепригодность – это: . 

 

9. Перечислите составные разделы проекта производства работ (ППР): 

1) 6) 

2) 7) 

3) 8) 

4) 9) 

5) 
 

10. Надежность – это . 

 

11. Какой единичный показатель не относится к показателям безотказности: 

1) вероятность безотказной работы 

2) средняя наработка до отказа 

3) параметр потока отказов 

4) гамма – процентный параметр безотказности 

 

12. Гамма – процентный ресурс определяется: 

1) в условиях эксплуатации 

2) при расчетах 

3) условиями производства завода-изготовителя 

 

13. Какой показатель не является комплексным показателем надежности 

1) коэффициент готовности 

2) удельная средняя суммарная стоимость ТО и Р 

3) удельная средняя суммарная трудоемкость То и Р 

4) удельный расход эксплуатационных материалов 

 

14. Что не относится к способу слесарно-механической обработки 

1) под ремонтные размеры 3) правка 

2) штифтование 4) постановка заплаты 
 

15. Сколько размеров указывается на дефектацию 

1) 2 3) 4 

2) 3 4) 5 

 

16. На какой ремонтный размер указывается ГОСТ: 

1) свободный 3) регламентированный 

2) плавающий 4) конечный 
 

17. Ремонтный интервал – это . 

 

18. Восстановление деталей путем повертывания на какой угол 

1) 90 о 3) 45 о 



2) 120 о 4) 180 о 

 

19. Какой предельный размер ограничивает постановку заплаты 

1) 75 см2 3) 200 см2 

2) 100 см2 4) 400 см2 

 

20. Накатка – это способ восстановления 

1) слесарно-механической обработкой 

2) давлением 

 

21. Сварка – это процесс . 
 

22. Какой способ, не является способом сварки 

1) давлением 3) контактная 

2) плавлением 4) потреблением 

 

23. Провода для сварочных работ выбираются по: 

1) длине 3) сечению провода 

2) типу изоляции 4) материалу провода 

 

24. При какой толщине деталей не производится разделка кромок 

1) 4 мм 2) 5 мм 3) 6 мм 
 

25. Какой газ не применяется при газовой сварке 

1) ацетилен 2) пропан 3) метан 

 

26. Чем затрудняется сварка алюминия 

1) температура плавления 

2) окисная пленка 

3) свойствами механическими 

 

27. Наплавка под слоем флюса 

1) электродуговая 2) газопламенная 3) термическая 

 

29. Вибродуговая наплавка отличается от наплавки под слоем флюса 

  . 

 

30. Что означает декапирование 

1) катодная металлизация 

2) анодная обработка при электролизе 

3) обработка перед плазменной металлизацией 

 

31. Уровень выполняет функции: 

1) измерения 3) установки 

2) контроля 4) вычисления 
 

32. Масса слесарного молотка: 

1) 250 г 3) 550 г 

2) 450 г 4) 650 г 

 

33. Коэффициент трения покоя больше коэффициента трения движения в раз: 

1) 1,1 3) 1,8 

2) 1,5 4) 1,9 

 

34. Расчаливание стрелы крана подразумевает: 

1) маневренность 3) увеличение грузоподъемности 

2) устойчивость 4) увеличение вылета 
 

35. Монтажную ось в виде струны ориентируют на высоту: 

1) 1,5 м 3) 2,0 м 

2) 1,8 м 4) 2,2 м 
 

36. Ревизия оборудования преследует проверку: 

1) комплектности 3) отсутствие заеданий 



2) наличия ЗИПа 4) документации 

 

37. Непараллельность уплотнительных поверхностей составляет долей миллиметра: 

1) 8 2) 10 3) 13 4) 15 

38. Наладка оборудования преследует цель: 

1) научить людей работе на данном оборудовании 

2) добиться паспортной производительности 

3) обеспечить соблюдение последовательности технологического процесса 

4) предупреждения сбоев в работе 
 

39. Цель планово-предупредительной системы ремонта: 

1) упредить отказ 3) выяснить причину отказа 

2) устранить отказ 
 

40. Надежность обозначает: 

1) свойство 3) результат 

2) показатель 4) достижение 



5. Методические материалы, определяющие процедуру оценивания 

Процедура оценивания знаний, умений и навыков путем собеседования проводится в течение семестра. 

В результате проведенного собеседования при помощи шкалы оценивания определяется начальный 

уровень обучающегося «Низкий», «Базовый» или «Продвинутый», влияющий на уровень сложности 

при изучении отдельных тем (разделов) дисциплины. 

Для подготовки к тестированию рекомендуется использовать лекционный и практический материал по 

дисциплине, литературные источникиуказанные в разделе «Содержание» РПД. 

 



Приложение 3 

 

 

ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ БАЗЫ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

Монтаж, эксплуатация, ремонт технологического оборудования  

 

Наименование 

специальных  помещений 
Оснащенность специальных помещений 

Учебная аудитория 

для проведения 

занятий лекционного 

типа 
 

Б-203 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, периодическая таблица химических элементов им. Менделеева, 

комплект мультимедийного оборудования с экраном 

Список ПО: Windows, MicrosoftOffice, KasperskyAntivirusи свободно 

распространяемое программное обеспечение 

Учебная аудитория 

для занятий 

семинарского типа 
 

Г-310 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, аналого-цифровой преобразователь, кассовый аппарат ЭКР-3102Ф, 5 

лабораторных стендов «Промавтоматика», самописец S-Recorder-E цифровой с 
датчиками давления 162PC05D, 162PC15D дифференцированными, самописец 

PSC10 4-х канальный РС с датчиком расхода газа, 5 лабораторных стендов по 

дисциплине «Автоматика» 
 

Учебная аудитория 

для групповых и 

индивидуальных 

консультаций 

 

Г-310 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, аналого-цифровой преобразователь, кассовый аппарат ЭКР-3102Ф, 5 

лабораторных стендов «Промавтоматика», самописец S-Recorder-E цифровой с 

датчиками давления 162PC05D, 162PC15D дифференцированными, самописец 

PSC10 4-х канальный РС с датчиком расхода газа, 5 лабораторных стендов по 

дисциплине «Автоматика» 

 

Учебная аудитория 

для текущего 
контроля и 

промежуточной 

аттестации 
 

Г-310 Доска, рабочее место преподавателя, комплект столов и стульев для 

обучающихся, аналого-цифровой преобразователь, кассовый аппарат ЭКР-3102Ф, 5 
лабораторных стендов «Промавтоматика», самописец S-Recorder-E цифровой с 

датчиками давления 162PC05D, 162PC15D дифференцированными, самописец 

PSC10 4-х канальный РС с датчиком расхода газа, 5 лабораторных стендов по 

дисциплине «Автоматика» 
 

Помещение для 

самостоятельной 

работы с 

возможностью 

подключения к сети 

«Интернет» и 

обеспечением доступа 
в электронную 

информационно-

образовательную 

среду организации 

 

Б-202 Рабочее место администратора, компьютерная мебель, компьютер 

администратора, 5 персональных компьютеров, 3 принтера, видеоувеличитель. 

Список ПО: Windows, Microsoft Office, Kaspersky Antivirus и свободно 

распространяемое программное обеспечениеС возможностью подключения к сети 
«Интернет» и обеспечением доступа в электронную информационно-
образовательную среду организации 

 



Приложение 4 

Перечень 

периодических изданий, рекомендуемый по дисциплине 

«Монтаж, эксплуатация, ремонт технологического оборудования» 

 

Наименование Наличие доступа 

Журнал ведения то и ремонта оборудования 

 

https://kotelservice.ru/zhurnal-vedeniya-to-i-

remonta-oborudovaniya/ 

 

 

 

https://kotelservice.ru/zhurnal-vedeniya-to-i-remonta-oborudovaniya/
https://kotelservice.ru/zhurnal-vedeniya-to-i-remonta-oborudovaniya/
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